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ES DEKLARACJA ZGODNOSCI

Moj
(producent) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
Oswiadczamy, ze produkt: Pita tasmowa do obrdbki drewna
Nazwa : 14-twelve , 14bx , 18bx Bandsaw

Spetniajg one podstawowe wymogi bezpieczenstwa okreslone w odpowiedniej dyrektywie europejskiej:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej

Firma opracowujgca dokumentacje techniczng ma siedzibe w UE: Nazwa: IGM tools and machines s.r.o.
Adres: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel.: +420 220 950 910
E-mail: prodej@igm.cz

Nalezy przestrzegac instrukcji montazu i podtgczenia zawartych w instrukcji obstugi oraz ogélnie przyjetych
zasadami dobrej praktyki oraz bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z Dyrektywg Maszynowa;:

«  ENISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania /
Ocena ryzyka i jego redukcja.

+ EN 1807-1:2013 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna - Pity tasmowe - Cze$¢ 1: Stotowe pity taSmowe i
pity tasmowe

+ EN 60204-1:2018/ Bezpieczehstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania
ogolne.

+ EN 13849-1:2015 Bezpieczenstwo maszyn - Bezpieczenstwo - Powigzane czesci ukltadéw sterowania
Czesc¢ 1: Ogdlne zasady projektowania

« EN 50370 -1:2005 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Norma grupy wyrobow dla
Obrabiarki - Czes¢ 1: Emisje.

+ EN 50370 -2:2003 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Norma grupy wyrobow dla
Obrabiarki - Czes¢ 2: Odpornosc¢.

+ EN 61000-4-2:2009 Elektrostatyka (ESD)

+ EN 61000-4-4:2012 Wymagania dotyczgce szybkiego przejscia elektrycznego/wybuchu (EFT/burst)

« EN 61000-4-6: 2014 Odpornos¢ na zaktdcenia pol o czestotliwosci radiowej (CS)

Jest odpowiedzialny za dokumentacje: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Imie i nazwisko: Torben Helshoj

Cechy: H_‘_#Fiodpis Ejo(\_ »
upowaznione osoby: | 7 .
Data: \ 15 pazdzierrika 2021 r.
Miejsce: Laguna Tools Inc.

2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA

Telefon: +1 800 234-1976

Fax: +1 949 474-0150
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PL — polski
Instrukcja obstugi (ttumaczenie maszynowe oryginalnej instrukcji)

Drogi Kliencie,

Dziekujemy za zakup i witamy w IGM Laguna Tools Owners Group. Rozumiemy, ze obecnie na rynku istnieje niezliczona ilo$¢
marek maszyn do obrébki drewna i doceniamy, ze zdecydowates si¢ na zakup maszyny Laguna Tools od IGM.

Kazda maszyna Laguna Tools zostata starannie zaprojektowana z myslag o potrzebach klienta. Dzigki swojemu praktycznemu
doswiadczeniu, Laguna Tools nieustannie pracuje nad tworzeniem innowacyjnych i profesjonalnych maszyn. Maszyny, ktére
inspirujg do tworzenia dziet sztuki i z ktérymi praca jest przyjemnoscia.

Ta pita taSmowa zostata zaprojektowana tak, aby zapewnic¢ lata bezpiecznej pracy. Przed przystgpieniem do montazu i
uzytkowania nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Spis tresci
1. Deklaracja zgodnosci
1.1 Gwarancja

2. Informacje o podreczniku

3. Specyfikacja maszyny
3.1 Komponenty maszyny
3.2 Dane techniczne
3.3 Emisja hatasu

4. Ogolne bezpieczenstwo pracy
4.1 Zasady bezpieczenstwa

5. Komponenty do transportu i pakowania
5.1 Transport i rozpakowywanie
5.2 Odbidr urzgdzenia
5.3 Czes¢ pakietu
5.4 Lokalizacja tartaku
5.5 Rozpakowywanie
5.6 Blokowanie pity

6. Budowa i konfiguracja
6.1 Gumowe podktadki montazowe na podstawie
6.2 Zespot ruchomej podstawy (akcesorium opcjonalne)
6.3 Montaz stotu
6.4 Mocowanie skali
6.5 Instalacja linijki
6.6 Instalacja wkiadki stotowej
6.7 Instalacja opcjonalnego oswietlenia
6.8 Podtaczanie pity do sieci elektrycznej

7. Testowanie pity
7.1 Przed wigczeniem
7.2 Montaz tasmy tngcej w pilarce
7.3 Zarzadzanie pasami
7.4 Napigcie paska
7.5 Regulacja prowadzenia paska
7.6 Wyreguluj prowadnice tasmy

8. Korzystanie z pity
8.1 Korzystanie z pity i ustawianie linijki
8.2 Jak wybra¢ odpowiedni brzeszczot
8.3 Jak uktadac tasme pity

9. Konserwacja i rozwigzywanie problemow

1. Deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z dyrektywa i normg wymieniong na stronie 2 niniejszej instrukcji.

1.1 Gwarancja
IGM tools and machines s.r.0. zawsze dgzy do dostarczenia produktu o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Zastosowanie gwarancji podlega obowigzujgcym warunkom firmy IGM tools and machines s.r.o.

2. Informacje o podreczniku
Celem niniejszej instrukgji jest doktadne omowienie konfiguracji, konserwacji i regulacji nowej maszyny. Oprécz ogélnych
instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa, niniejsza instrukcja NIE obejmuje konkretnych technik obrébki drewna lub metalu oraz
odpowiednich srodkéw ostroznosci niezbednych do bezpiecznej pracy.
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3. Specyfikacja maszyny

Pita tasmowa to pita z dtugim, ostrym brzeszczotem umieszczonym miedzy dwoma kotami. Sg one uzywane gtéwnie do cigcia
drewna. Pity taSmowe majg dwa kota obracajgce sie w tej samej ptaszczyznie, z ktorych jedno jest napedzane. Sam
brzeszczot moze mie¢ rézne rozmiary i podziatki zebdw, co zapewnia maszynie wszechstronnos¢ i mozliwos¢ ciecia szerokiej
gamy materiatéw drewnianych.

3.1 Czesci maszyn

. Przeglad kontroli napiecia

. Przetagcznik

. Silnik

Rama

. Pokretto do regulacji napiecia paska

. Przeglad sprawdzania ustawien prowadnicy brzeszczotu
. Stét zeliwny

. Ustawianie wysokosci ciecia

. Prowadnice tasmy

10. Zespdt linijki wzdluznej

11. Ssanie 100 mm

12. Dzwignia do szybkiego zwalniania napigcia paska
13. Pokretto do regulacji prowadnicy brzeszczotu

14. Opcjonalna podstawa mobilna

15. Szuflada

16. Blokada regulacji wysokosci ciecia

17. Koto prowadzgce

18. Hamulec

©ONDOAWN

Uwaga: Podstawa mobilna i o$wietlenie sg akcesoriami opcjonalnymi

7 =5 = = e 2 - A 1

Pita tasmowa nie sktada sie z wielu czesci. Gtoéwne czesci zostaty opisane w niniejszej instrukcji. Osoby niezaznajomione z
obstuga tej pity tasmowej powinny poswiecic troche czasu na przeczytanie tej czesci instrukcji i zapoznanie sie z czesciami i
ich funkcjami.

1. Przeglad kontroli napiecia
Stuzy do tatwego sprawdzania naprezenia brzeszczotu. Im bardziej sprezyna jest Scisnieta, tym wieksze jest naprezenie
brzeszczotu. Skala naprezenia nie zaczyna wskazywac wielkosci naprezenia, dopoki tasma nie zostanie wystarczajgco
naprezona. Skala naprezenia wskazuje warto$¢ nieobiektywna. Wskaznik naprezenia jest widoczny przez zamkniete gorne
drzwiczki.
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2. Przetacznik
Naciénij przetacznik "I", aby wtaczy¢ urzadzenie. Aby wytgczy¢ urzadzenie, nacisnij przetagcznik "O".

nouzovy
vypinaé

Start/Stop

Nacisnij wylgcznik bezpieczenstwa, aby wytgczy¢ zasilanie silnika. Aby zresetowa¢ wytacznik bezpieczenstwa, obrdé go

3. Silnik
Pita tasmowa jest wyposazona w silnik 400 V o mocy 2,2 kW. Napedza on dolne koto za pomocg paska napedowego.

4. Rama pity
Rama pity tasmowej ma ksztatt litery U. Rama pity jest solidna i zapewnia sztywne podparcie podczas pracy i napinania
tasmy.

5. Pokretto do regulacji napiecia paska
Pionowe pokretto naprezenia tasmy steruje naprezeniem tasmy i zespotem pochylania. Pionowy ruch $ciska sprezyne, ktora
zapewnia state naprezenie taSmy nawet wtedy, gdy dtugos¢ tasmy zwieksza sie z powodu ciepta wytwarzanego podczas
ciecia.

6. Przeglad w celu sprawdzenia prawidtowego prowadzenia brzeszczotu
Z boku ramy znajduje sie wizjer do podgladu kota napedowego paska. Umozliwia to monitorowanie prawidtowego wyréwnania
prowadnicy paska i jej potozenia na zeliwnym kole.

7. Stét zeliwny
Stot podtrzymuje obrabiany przedmiot i umozliwia przechylanie oraz ciecie pod réznymi kgtami. Jest wyposazony w
rowek na linijke katowg po prawej stronie tasmy. Posrodku znajduje sie wktadka stotowa, przez ktérg przechodzi tasma. Jesli
tasma przesunie sie poza srodek, wktadka ta ochroni ostrze przed uszkodzeniem. Stét moze by¢ rowniez wyposazony w liniat
réwnolegty do cie¢ poprzecznych. Dwie strony stotu sg potgczone srubami i nakretkami, aby zapobiec wypaczeniu. Nakretka i
Sruba muszg by¢ zawsze przymocowane do stotu i usuwane tylko podczas demontazu lub montazu tasmy.

8. Ustawianie wysokosci ciecia
Do regulacji wysokosci stuzg gorne prowadnice tasmy. Wysokos¢ mozna regulowaé w pionie za pomocg . Prowadnice powinny
by¢ ustawione tak, aby znajdowaty sie tuz nad cietym drewnem. Jest to najbezpieczniejszy sposob obstugi pity tasmowe;j.

9. Prowadnice tasmy
Na pilarce znajdujag sie dwa zestawy prowadnic tasmy, jeden powyzej i jeden ponizej stotu. Zadaniem prowadnic jest
zapewnienie stabilnosci tasmy i minimalnego ruchu w lewo
/ prawo, do przodu / do tytu. Prowadnice nad stotem sg zamontowane na grzbiecie z regulacjg pionowg. Gérne prowadnice sg
regulowane
tak, aby zawsze znajdowata sie tuz nad cietym elementem. Zapewnia to maksymalng tadmy. Prowadnice sg wyposazone w
ceramiczne wkiadki,
ktory mozna ustawi¢ na prawie zerowy przeswit.

10. Zespot linijki wzdtuznej
Liniat wzdtuzny skfada sie z drgzka prowadzacego, przegubu, mocowania liniatu, skali i regulowanego liniatu. Drgzek prowadzacy
linijki jest przymocowany do przedniej czesci stotu. Caty zespot linijki jest prowadzony wzdtuz preta. Przegub przesuwa sie
wzdtuz drgzka prowadzgcego i mozna go zablokowa¢ w dowolnej pozycji w celu wygodnej regulacji szerokosci . Linijka jest
przymocowana do przegubu za pomoca trzech srub.
Linijka jest przymocowana do uchwytu za pomocg dwoch uchwytéw, kidre umozliwiajg regulacje liniiki na stole. Linijke mozna
ustawi¢ w pozycji poziomej (13 mm) lub pionowej (140 mm). Z boku stotu znajduje sie skala umozliwiajgca okreslenie odlegtosci
linijki od tarczy pity.
Uwaga: Za kazdym razem, gdy zdejmujesz linijke z linijki, musisz jg prawidtowo wyréwnac podczas ponownego montazu.

11. Ssanie 100 mm
Pita tasmowa wytwarza duzo trocin, dlatego odciag jest bardzo . Prawidtowy odcigg uzyskuje sie poprzez podtgczenie weza 100
mm do otworéw odciggowych znajdujacych sie z boku maszyny o minimalnej wydajnosci 1699 m3/h. Im silniejsze ssanie, tym
lepiej dla uzytkownika i maszyny.
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12. Dzwignia do szybkiego zwalniania napiecia paska

Z tytu pity taSmowej znajduje sie dzwignia szybkiego zwalniania. Dzwignia zapewnia wygodny sposéb na szybkie zwolnienie
naprezenia tasmy i znacznie przyspiesza jej wymiane.

13. Kétko sterujace prowadnicy brzeszczotu
Pokretto regulacji tasmy znajduje sie z tytu pilarki i stuzy do regulacji prawidtowego prowadzenia tasmy wzdtuz zeliwnego kota.
Po wyregulowaniu pokretto nalezy zablokowac.

14. Opcjonalna podstawa mobilna
Opcjonalny zestaw do przesuwania w warsztacie jest przymocowany do stojaka i sktada sie z dwdch statych két z tytu i kota
obrotowego z przodu . Koto obrotowe jest aktywowane i dezaktywowane za pomocg pedatu. Po dezaktywacji kota obrotowego
pilarka stoi na dwéch nogach.

Zespot kofa skretnego

15. Opcjonalne oswietlenie
Opcjonalne o$wietlenie jest dostarczane z czterema srubami do wstepnie wywierconych otworéw w gornej czesci

16. Blokada regulacji wysokosci ciecia
Gorne prowadnice sg przymocowane do regulowanego w pionie grzebienia prowadzgcego. Po wyregulowaniu wysokosci
prowadnic, grzebien jest blokowany przez obracajace sie koto.

17. Kola zeliwne
Tasma pity jest prowadzona wzdtuz dwdch zeliwnych kot z poliuretanowg powierzchnig. Powierzchnia ta prowadzi brzeszczot i
chroni zeby przed dziataniem zeliwa.
powierzchni két. Dolne koto jest napedzane i przymocowane do silnika za pomocg gumowego paska napedowego. Dolne koto
napedza pasek i ciggnie w dot przez obrabiany przedmiot. Gérne koto ma dwie funkcje. Jedng z nich jest rownowazenie i
prowadzenie pasa, a drugg napinanie pasa. Obie funkcje sg regulowane.

18. Hamulec
Pita tasmowa jest wyposazona w hamulec uruchamiany przez nacisniecie pedatu. Wcisniecie pedatu powoduje odigczenie kota
od napedu i kota prowadzgcego.

Hamulec tarczowy na kole

Ostony bezpieczenstwa

Pas moze by¢ bardzo niebezpieczny podczas pracy. Maszyna jest dostarczana z kilkoma ostonami, ktére MUSZA by¢
zainstalowane i uzywane podczas maszyny. Do dolnych drzwiczek przymocowana jest , ktérg mozna regulowa¢ w pionie, gdy
drzwiczki sg zamkniete. Na grzebieniu znajduje sie réwniez ostona regulujgca wysokos¢ ciecia.
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Mechanizm pochylania i napinania

Gorne koto jest potgczone z mechanizmem przechylajgcym i napinajgcym. Mechanizm ten reguluje koto i prawidtowe ustawienie
prowadnicy brzeszczotu. Osigga sie to za pomoca uchwytu z tylu maszyny, ktéry naciska na mechanizm i reguluje 0$ kota tak,
aby obracato sie zgodnie z dolnym kotem. Drugg funkcjg jest napinanie brzeszczotu, co uzyskuje sie poprzez pionowg
regulacje goérnego kota. Uchwyt jest umieszczony pod gérnym kotem i obracajgc sie przesuwa ostrze.

koto w gére lub w dot. Maszyna jest wyposazona w mechanizm szybkiego zwalniania lub napinania tasmy, ktéry znajduje sie z
tytu maszyny. Mechanizm posiada sprezyne, ktéra pomaga utrzymac state napiecie, gdy pasek jest rozwijany przez ciepto
wytwarzane podczas ciecia.

Podtaczenie do zasilania
Pilarka jest dostarczana z kablem i wtyczka.

Identyfikacja
Z tytlu maszyny znajduje sie lista wszystkich danych produkcyjnych, w tym numer seryjny, model i dtugos¢ tasmy.

LAGLINA ce¢

Laguna 18bx Bandsaw
Model mband 18bx-2203
Power 3~-400V 50Hz 5.6A P2=2 2kw S1
Specification 3-20mm x 3651-3696mm
‘ V=965 m /min SCCR=6K A
Article No Weight | 186kg

Series No. Year

LAGUNATOOLS 2072 Allon Parkway. irvine, CA 82600
wwaw, lagunateols.com

Ta pita tasmowa zostata zaprojektowana z myslg o zapewnieniu bezpiecznej przez wiele lat. Przed przystgpieniem do montazu
lub uzytkowania nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje w catosci.

Tasma zawsze porusza sie w kierunku stotu, wiec istnieje niewielkie ryzyko (z wyjatkiem cie¢ specjalnych) odbicia materiatu w
kierunku operatora maszyny, co nazywane jest odbiciem.

Niebezpieczenstwo odrzutu jest najwieksze w przypadku pit stotowych.

Z tego powodu wielu stolarzy preferuje pite tasmowa, zwtaszcza podczas ciecia matych elementéw. Unikalng cechg pity
tasmowej jest to, ze obrabiany przedmiot mozna obraca¢ wokét ostrza pity, aby utworzy¢ krzywa.

Poniewaz brzeszczot pity jest stosunkowo cienki, moze cigé duze elementy przy uzyciu mniejszej mocy. Z tego powodu pita
tasmowa jest czesto uzywana do ciecia drewna egzotycznego.

3.2 Dane techniczne

Silnik 400V, 2,2 kW, 50Hz, 3 fazy
Wytgcznik automatyczny 3 x 16 A, charakterystyka wyzwalania C (16/3/C)
Wkiadka 463 mm

Stét zeliwny 508 mm x 660 mm
Przechylanie stotu - 6 stopni+ 45 stopni
Rowek linijki katowej 9,5 mm x 19 mm
Wysokos¢ stotu 965 mm

Kétko prowadzace Zeliwo

Wysokos¢ ciecia 406 mm

Minimalna dlugosc¢ paska 3651

Maksymalna szerokos$¢ tasmy 31,75

Minimalna szerokos¢ tasmy 3 mm

Przewodniki Ceramika

Wysokos$é 1975 mm

Wymiary (szer. x wys.) 919 mm x 759 mm

Stopa maszyny 688 mm x 500 mm
Wymiary z ruchomym przedtuzeniem (szer. x gt.) 1093 mm x 797 mm
Szyna bez ruchomego przedtuzenia 949 mm x 618 mm

Masa transportowa 200 kg

Waga 186 kg

Wymiary DixSzxW 2070 mm x 860 mm x 615 mm
Rozszerzenia mobilne Opcjonalnie

Oswietlenie Opcjonalne

Wymiary linijki 18,5cm x 57,5 cm
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3.3 Emisja hatasu

Roéwnowazny poziom cisnienia akustycznego A zgodnie z EN ISO 3746: 73,56 dB(A) Niepewnos$¢, K w decybelach: 4,0 dB(A)
zgodnie z EN ISO 4871.

Podane wartosci sg poziomami emisji i niekoniecznie sg bezpiecznymi poziomami dzwieku podczas pracy. Chociaz istnieje
korelacja miedzy poziomami emisji a narazeniem, nie mozna jej wiarygodnie wykorzysta¢ do okreslenia, czy konieczne sg
dodatkowe. Czynniki wptywajgce na poziom narazenia obejmujg wielkos¢ pomieszczenia roboczego, inne zrédta hatasu itp.
Tj. liczba maszyn i innych proceséw. Dopuszczalny poziom ekspozycji moze sie w zaleznosci od kraju.

P2

4. Ogdlne bezpieczefistwo pracy
OSTRZEZENIE: Dla wtasnego bezpieczenstwa przed uruchomieniem pilarki nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg .

Chron swéj wzrok.

Nie usuwac zakleszczonego , dopdki tasma . Utrzymywac prawidlowe napiecie, prowadnice tasmy i ustawienia fozyska.
Wyroéwnaj linijke przed cieciem.

Przytrzymaj obrabiany przedmiot mocno na stole.

PODCZAS PRACY NALEZY ZAWSZE KORZYSTAC Z PODAJNIKA. Trzymaj rece i palce z dala od tnacej.

4.1 Zasady bezpieczenstwa

Ostony bezpieczenstwa powinny by¢ sprawne.
Usun klucze i inne narzedzia z powierzchni pity. Nalezy wyrobi¢ w sobie nawyk sprawdzania, czy wszystkie narzedzia lub klucze
zostaty usuniete z powierzchni maszyny przed jej wtgczeniem.

e Powierzchnie roboczg nalezy utrzymywac w czystosci. Nieporzgdek w warsztacie lub w poblizu maszyny moze by¢ przyczynag

wypadkéw.

Nie uzywac w niebezpiecznych srodowiskach.

Nie uzywaj urzgdzenia ani narzedzi w wilgotnych lub mokrych warunkach ani nie wystawiaj ich na dziatanie deszczu.

Miejsce pracy musi by¢ dobrze oswietlone.

Przechowywa¢ poza zasiegiem dzieci. Dzieci i niedoswiadczony personel nalezy trzymac w bezpiecznej odlegtosci od miejsca

pracy.

Zabezpiecz warsztat przed dzie¢mi za pomocg zamkdw, przetgcznikoéw centralnych lub kluczykéw rozruchowych.

e Podczas pracy nie nalezy uzywa¢ nadmiernej sity. Odpowiednia maszyna lub narzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej przy
predkosci i sile, z jakg zostaly zaprojektowane.

Nalezy uzywac wtasciwych narzedzi. Nie uzywaj narzedzi ani akcesoriéw do prac, do ktorych nie sg przeznaczone.

e Nalezy uzywac wiasciwego . Upewnij sig, ze przedtuzacz jest w dobrym . W przypadku korzystania z nalezy upewni¢ sie, ze
jest wystarczajgco mocny. Uzycie niewtasciwego przedtuzacza moze doprowadzi¢ do przegrzania lub utraty zasilania.

e Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, krawatéw, rekawiczek, bransoletek, pierscionkéw ani
innych akcesoridéw, ktére mogtyby zaczepic sie o ruchome czesci. Zalecane jest obuwie antyposlizgowe. Diugie wiosy powinny
by¢ spiete.

o Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne. W przypadku ciecia pytu nalezy réwniez uzywac¢ maski na twarz lub przeciwpytowe;.
Okulary codziennego uzytku maja jedynie soczewki odporne na uderzenia; nie stanowig one ochrony oczu.

e Zawsze nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed niepozgdanymi ruchami. Jesli , uzywaj zaciskow lub
imadta. Korzystanie z nich jest bezpieczniejsze niz reczne przesuwanie przedmiotu obrabianego i uwalnia obie rece do obstugi
maszyny.

¢ Nie pochylaj sie nad czesciami maszyny. Zawsze utrzymuj rbwnowage.

e Przeprowadzac¢ regularng konserwacje. Uzywaj wytgcznie ostrych i czystych narzedzi, aby zapewni¢ czystg i bezpieczng prace.
Postepuj zgodnie z instrukcjami smarowania i konserwacji akcesoriéw.

e Przed wymiang akcesoriow, takich jak paski lub prowadnice, nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

Zmniejszenie ryzyka niezamierzonego uruchomienia. Przed podtgczeniem nalezy upewnic sie, ze przetgcznik znajduje sie w
pozycji wytgczone;.

e Nalezy uzywac wytgcznie zalecanych akcesoridow. Zalecane akcesoria mozna znalez¢ w instrukcji obstugi. Uzywanie
nieodpowiednich akcesoriow moze spowodowac obrazenia.

e Nigdy nie wchodz na maszyne. Pilarka moze sie przewrdci¢, a ty mozesz ztapac .

e Sprawdz uszkodzone czesci urzgdzenia. Przed kazdym kolejnym uzyciem maszyny nalezy doktadnie sprawdzi¢ elementy
ochronne lub inne czesci, ktére mogty zosta¢ uszkodzone podczas poprzedniego uzytkowania. Aby zapewni¢ prawidtowe
dziatanie, nalezy sprawdzi¢ ruchome czesci pod katem wyréwnania, zamocowania, uszkodzen lub innych warunkoéw, ktére
mogg mie¢ wptyw na dziatanie maszyny. Uszkodzone ostony lub elementy ochronne musza zosta¢ prawidtowo naprawione
lub wymienione przed uzyciem maszyny.
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e Kierunek podawania materiatu. Materiat nalezy podawac wytgcznie w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tasmy, noza lub
obcinaka.

¢ Nigdy nie zostawiaj narzedzia bez nadzoru, zawsze maszyne po uzyciu. Nie pozostawia¢ pracujgcego urzgdzenia bez nadzoru,
dopdki nie zatrzyma sie catkowicie.

Poniewaz ruch tasmy odbywa sie zawsze w dot, w kierunku stotu, ryzyko jest niewielkie (z wyjatkiem cie¢ specjalnych).
Niebezpieczenstwo odrzutu jest najwieksze w przypadku pit stotowych.

Z tego powodu wielu stolarzy preferuje pite tasmowg, zwtaszcza podczas ciecia matych elementéw. Unikalna cecha pity
tasmowej jest to, ze obrabiany przedmiot mozna obraca¢ wokét brzeszczotu, aby utworzy¢ krzywg. Poniewaz brzeszczot jest
stosunkowo cienki, moze cig¢ duze elementy przy uzyciu mniejszej mocy. Z tego powodu pita tasmowa jest czesto uzywana
do ciecia drewna egzotycznego.

5. Komponenty do transportu i pakowania

5.1 Transport i rozpakowywanie
Przed rozpakowaniem nowego urzadzenia nalezy najpierw sprawdzi¢ opakowanie, dokumenty rozliczeniowe i przewozowe
dostarczone przez przewoznika. Upewnij sie, ze nie ma widocznych uszkodzen opakowania lub urzadzenia. Sprawdzenia
nalezy dokonac¢ przed odjazdem kierowcy. Wszelkie uszkodzenia muszg zosta¢ odnotowane w dokumentach dostawy i
podpisane przez uzytkownika i dostawce. Nastepnie nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg w ciggu 24 godzin.

5.2 Odbior urzadzenia
Do rozpakowania urzadzenia potrzebne bedg szczypce, ndz i klucz.

Uwaga: Urzadzenie jest ciezkie i w razie watpliwosci co do opisanej procedury nalezy zwréci¢ sie o profesjonalng pomoc. Nie
probuj wykonywaé¢ zadnych procedur, ktére uwazasz za niebezpieczne lub wykraczajgce poza Twoje mozliwosci.

Za pomocg szczypiec przetnij taSme mocujgcg urzadzenie do palety. ] . ]
OSTRZEZENIE: NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC, PONIEWAZ TASMA JEST ROZCIAGNIETA | MOZE
SPOWODOWAC OBRAZENIA W PRZYPADKU PRZECIECIA.

Pita tasmowa jest dostarczana w kartonowym pudetku i styropianie.
1. Otworz pudetko i usun luzne czesci oraz styropian z gornej czesci pudetka.
2. Wyjmij pite tasmowg z opakowania. Potrzebne bedg co najmniej dwie osoby, poniewaz pita tasmowa jest ciezka.
3. Podnies dolny styropian i wyjmij czesci, ktére sg zapakowane pod .

Lokalizacja znakow ostrzegawczych

=
By '
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B |
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. Wiadca

. Drazek prowadzacy linijki

. Przybycie wtadcy

Wiadca

. Wskazowki dotyczace wiadcy
. Ochrona linii

. Blokada przechytu

. Smycze ceramiczne

. Zabezpieczanie tasmy tngcej
10. Kota

11. Klucz imbusowy 5 mm

12. Wktadka do tabeli

13. Skala

©CONOUAWN

Uwaga: Zeliwne i stalowe czesci maszyny sg zabezpieczone olejem konserwujgcym przed korozjg, przed uruchomieniem
maszyny wszystkie te czesci maszyny nalezy odttusci¢ alkoholem technicznym lub benzyng techniczna.

5.3 Skifadniki pakietu
Pomoce montazowe (rysunek 8a, 8b).

5.4 Lokalizacja tartaku

Przed zdjeciem pity taSmowej z palety nalezy wybrac¢ miejsce, w ktérym maszyna bedzie . Nie ma Scistych zasad dotyczacych jej
umieszczania, ponizej znajduje sie kilka wskazéwek.

1. Wybrana pozycja pity powinna zapewnia¢ wystarczajgca ilos¢ miejsca z przodu i z tytu dla cietego elementu. Jesli pilarka
uzywana do ciecia mniejszych elementéw, nie trzeba koniecznie stosowac sie do powyzszych zalecen.

2. Odpowiednie o$wietlenie. Im lepsze oswietlenie, tym dokfadniejsza i bezpieczniejsza praca.

3. Stabilna i solidna podtoga. Nalezy wybrac solidng, rowng podtoge, najlepiej betonowg lub wykonang z podobnego materiatu.

4. Umiescic¢ pilarke w poblizu zrédta pradu i wyciggu.

5.5 Blokowanie pity
Zdecydowanie zalecamy, aby nie pozostawiac pilarki niezabezpieczonej i bez nadzoru. Zalecamy wykonanie zamykanej
ostony panelu sterowania. Na nastepnej stronie przedstawiamy dwa sposoby blokowania panelu sterowania. Ostone mozna
wykonac¢ z drewna lub tworzywa sztucznego. Najpierw nalezy zablokowac przycisk awaryjnego. Nastepnie nalezy
zabezpieczy¢ pokrywe, umieszczajgc ktodki (brak ) na dwoch uchwytach panelu sterowania. Zdecydowanie zaleca sie
stosowanie ktddek w celu zabezpieczenia urzgdzenia przed nieuprawnionym uruchomieniem przez dzieci lub niedoswiadczony
personel.

Bievengibespecnasinkiyl zamky Plastovy bezpetnostni kryt zamky
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6. Budowa i konfiguracja
6.1 Gumowe podktadki montazowe na podstawie

Procedura 1
Po wyjeciu urzgdzenia z zamontuj gumowe podktadki na podstawie pity.

Procedura 2
1. Podeprzyj pite drewnianymi deskami.
2. Zamontuj gumowe podktadki podstawy z tytu i z przodu pity.

Gumowe ndzki

6.2 Zespot ruchomej podstawy (akcesorium opcjonalne)

Pita z oparciem
1. Podeprzyj pite drewnianymi deskami.
2. Zamontuj zespot kota obrotowego z tytu .
3. Zamontuj przednie kétka z przodu pilarki i zdejmij dwie gumowe ndzki.
Uwaga: Nigdy nie uzywaj pity tasmowej, gdy koto obrotowe nie jest zablokowane.

6.3 Montaz stotu

| _ograniczajgca i
¥ o

Podczas otiu Iecamy prace w dwie oob, z ktérych jedna trzyma stét, a druga mocuje stot do pity.
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ujemna klapa uchylna

Sruba ograniczajgca

Ujemny otwor przechytu

ujemna klapa uchylna
Stét jest wyposazony w érube ograniczajgca, ktéra stuzy do szybkiego wyréwnania stotu po przechyleniu. Sruba ograniczajgca
blokuje ujemny zatrzask przechytu. Po zwolnieniu ujemnego zatrzasku obrotowego stét mozna przechyli¢ do -7 stopni.

Stot przymocowany do pity tasmowej

uchwyt blokujacy
Po zamocowaniu stotu w zawieszeniu, zamocuj dwa uchwyty blokujgce. Poréwnanie stotu z tasma tnacg znajduje sie w dalszej
czesci instrukgiji.
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6.4 Mocowanie skali
Waga ze srubami

wmmmmwmma

Stot z zainstalowang waga

Przymocuj liniat do stotu za pomocg dostarczonych srub. Nie dokrecaj $rub do konca, poniewaz bedzie wyregulowanie pofozenia liniatu
wzgledem tarczy pity (w dalszej czesci instrukciji).

miejsce na regulacje skali

6.5 Instalacja linijki
1. Przymocuj drazek prowadzgcy do stotu za pomocg wspornikéw i Srub.
Uwaga: Odlegtos¢ otworami mocujgcymi a koricem preta jest rézna, a koniec, ktory jest najbardziej oddalony, musi znajdowaé
sie blizej tylnej czesci pity (najblizej stupa).
2. Wsun uchwyt linijki na pret i zamocuj go Sruba.
3. Wsun linijke na mechanizm.
4. Delikatnie podnie$ i zablokuj linijke za pomoca $rub zaciskowych.

wsparcie linijki

ogranicznik Iinijki '

Uchwyt na linijke Blokada linijki Uchwyt linijki
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Uchwyt na linijke

Linijka w pozycji poziomej

Linijka w pozycji poziomej
zabezpieczenie wiadcy

Linijka w pozycji pionowej

Uchwyt linijki i linijka sg uniesione nad stotem za pomocg nylonowej $ruby. Sruba ta chroni powierzchnie stotu przed

zarysowaniami. Sruba jest regulowana.

Uwaga: Na zdjeciu $ruba blokujaca linijke jest odkrecona.

inbusovy klic

inbusovy Sroub

www.igmtools.pl
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6.6 Instalacja wkladki stolu i ogranicznika linijki
Maszyna jest dostarczana z wktadkg stotowg mocowang za pomoca Srubki.

Wktadke nalezy wyja¢ przed montazem lub demontazem tasmy.

Wktadka jest wykonana z migekkiego aluminium, aby nie uszkodzi¢ zebdw tadmy w przypadku kontaktu z nig.
Whktadka jest wyposazona w Sruby do pionowego wyréwnania z powierzchnig stotu.

Wktadka jest ustawiona fabrycznie — w razie potrzeby nalezy jg wyregulowac.

Umiesc¢ linijke na stole i wyreguluj $ruby tak, aby wkitadka stotowa byta wyréwnana z powierzchnig stotu.

stolni v[uika.
Montaz ogranicznika linijki
Ogranicznik na liniale moze by¢ uzywany do ustawiania dtugosci podczas cigcia nieprzelotowego.
Aby ustawi¢ ogranicznik, skala musi by¢ przymocowana do rowka T znajdujgcego sie na gornej czesci liniatu w pozycji pionowej.
Wartos¢ ,0” musi by¢ wyréwnana z ostrzem pity taSmowej. Ustaw ogranicznik na zgdang dtugosc ciecia i zablokuj go za pomocg
uchwytu szybkiego zwalniania

L —

ul} 'I?-Il_r_ll_rhl_l_llhhl-ll ihilll-ll_h:llﬂlhll-'.

6.7 Instalacja opcjonalnego oswietlenia

Zainstalowane oswietlenie

Lampka jest montowana na goérze pity, jak . Lampka jest dostarczana z wtyczkg. Przewdd musi by¢ poprowadzony w taki
sposob, aby nie zaczepit sie 0 zadne elementy nie zbliza¢ sie do paska lub drzwiczek szafki.

Zalecany sposob prowadzenia kabla pokazano na rysunku. Uzyj zaciskéw kablowych do zamocowania kabla wzdtuz gérnej
czesci pity tasmowej. Upewnij sie, ze upewni¢ sig, ze przewdd nie jest poprowadzony nad otworem w gornej czesci pity.
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10.
11.
12.
13.
14.

Podtaczanie pity do sieci elektrycznej

Do podigczenia do sieci elektrycznej pilarka jest dostarczana z wtyczkg 400V/16A. W celu zabezpieczenia obwodu elektrycznego
zaleca sie uzycie wytgcznika trojfazowego 16A z charakterystykg wyzwalania C (16/3/C). Nacisnij przycisk Start/Stop, aby
wigczy¢ lub wytgczy¢ silnik.

Testowanie pity

Zamknij pokrywy na dole i na gérze pity.

Sprawdz, czy czerwony wytgcznik bezpieczenstwa znajduje sie w prawidtowym .

Upewnij sie, ze na urzadzeniu nie ma zadnych narzedzi ani luznych czesci.

Sprawdz, czy wszystkie uchwyty regulacyjne i blokujgce sg dobrze dokrecone.

Sprawdz, czy nie jest zatozona tasma tngca; znacznie bezpieczniej jest wyprébowac¢ maszyne bez zatozonej tasmy.
Podtgczanie pity do zrodta zasilania.

Wiacz pite, naciskajac zielony przycisk.

Dolne koto zaczyna sie obracac.

Sprawdz, czy przetgcznik prawidtowo.

Wytgcz maszyne podczas pracy (bez tarczy tngcej) za pomocg przycisku zatrzymania. Silnik powinien sie wytaczy¢ i .

Jesli przetgczniki nie dziatajg , nie uzywaj urzgdzenia do czasu usterki.

Naci$nij czerwony wytgcznik podczas pracy. Silnik powinien sie wytgczy¢ i zgasnac.
Woeisnij hamulec podczas pracy.

Silnik odtgczat sie od napedu .

Jesli pita tasmowa nie przejdzie tego testu, nie wolno jej do czasu usuniecia usterki

Przed wiaczeniem
Przed rozpoczeciem uzytkowania pilarki nalezy zapoznac sie z instrukcjg .

. Jesli nie jestes jeszcze w petni zaznajomiony z obstugg pity tasmowej, skonsultuj sie z wykwalifikowang osobg.
. sie, ze urzgdzenie jest prawidiowo uziemione i przestrzegane sg wszystkie zasady bezpieczenstwa elektrycznego.
. Nie uzywaj pity tasmowej bedac pod wptywem narkotykéw, alkoholu, lekow lub gdy jeste$ zmeczony.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne lub ostone ochronng i ochronniki stuchu.

. Nalezy nosi¢ przeciwpytowg; dtugotrwata ekspozycja na drobny pyt wytwarzany przez pite taSmowa jest niebezpieczna.

. Zdejmij krawat, pierscionki, zegarek i catg . Podwin rekawy; nie chcesz, aby cokolwiek sie w pite.

. Upewnij sie, ze ostony ochronne sg zatozone i zawsze ich uzywaj. Ostony chronig uzytkownika przed kontaktem z paskiem.
. Upewnij sie, Zze zeby brzeszczotu sg skierowane w dét w kierunku stotu.

. Wyreguluj gérng pokrywe tasmy tak, aby znajdowata sie tuz nad cietym materiatem.

Upewnij sie, ze pasek jest prawidtowo napiety i prowadzony.

Przed zdjeciem przedmiotu obrabianego ze stotu nalezy zatrzyma¢ maszyne.

Trzymaj rece, dtonie i palce z dala od ostrza pity.

Upewnij sie, ze uzywasz odpowiedniego rozmiaru i typu .

Przytrzymaj obrabiany przedmiot mocno na stole. Nie prébuj cigé materiatu z przekrzywionym spodem, chyba Ze jest on

odpowiednio zabezpieczony.

15.

Pod koniec ciecia nalezy uzy¢ przedtuzonego ramienia (podajnika). Jest to najbardziej niebezpieczna czes$¢ ciecia, poniewaz

ciecie jest zakonczone, a ostrze odstoniete. Bloki podajnika lub przedtuzone ramiona sg wszedzie.

16.
17.

Przytrzymaj mocno obrabiany przedmiot i przesun go do ciecia z rozsgdng predkoscia.
Jesli obrabiany przedmiot utknie lub z innego powodu trzeba go usungc¢ z , nalezy wytgczy¢ urzadzenie.
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7.2 Montaz tasmy tnacej w pilarce
Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci pity tasmowej, nalezy uzy¢ odpowiedniego brzeszczotu i prawidtowo ustawi¢ prowadnice.
Jest to proste zadanie. Jesli nauczysz sig, jak prawidtowo zainstalowa¢ i wyregulowac tasme, instalacja bedzie kwestig .
Zachowaj podczas montazu brzeszczotéw, zwlaszcza szerokich. Zawsze no$ rekawice i okulary ochronne.

upinaci 3roub [ [ jistcni mezery )

i

stolni viozka

mezera ve stole

Odtgcz pite tasmowa od zrédta zasilania

Zdejmij wktadke stotu, odkrecajgc srube mocujaca.

Zdejmij uchwyt zabezpieczajgcy szczeling stotu

Zdejmij plastikowg wkiadke zabezpieczajgca z dolnego kofa.

Poluzuj boczne i tylne linki (doIng i gérng) tak bardzo, jak to mozliwe. Dzigki temu nie bedg one przeszkadzac w pracy

podczas montazu, prowadzenia i napinania paska.

Rozwing¢ tasme. Zawsze nos rekawice i okulary ochronne. Na pasku moze znajdowac sie brud, nalezy go oczysci¢ szmatkg

z dala od zebdw, aby sie o nie nie zaczepit.

6. Sprawdz zeby i ogdlny stan paska. Jesli zeby sg skierowane w niewtasciwym kierunku, konieczne bedzie paska. Chwy¢
pasek obiema rekami i obroc.

7. Przesun tasme przez szczeline w stole.

8. Otworz dolne i gorne drzwiczki pity. Wsun pasek na gorne koto i przeciggnij go przez szczeling w pionowym stupku.
Nastepnie wioz brzeszczot do otworu ostony pasa i zamknij drzwiczki pokrywy.

9. Poluzuj dzwignie napinajgcg brzeszczot i obracaj kotlem napinajacym, az na dolnym kole bedzie wystarczajgco duzo miejsca,
aby zamontowa¢ brzeszczot.

10. Zacisng¢ tasme tngcg, przesuwajgc dzwignie szybkiego zwalniania.

11. Uzyj pokretta napinajgcego, aby wyregulowac napiecie paska zgodnie z .

PN~

o

¥

bezpeénostni kryt '

7.3 Zarzadzanie pasami
Prowadzenie paska na zeliwnych kotach Istnieje wiele opinii na temat prawidtowego potozenia paska na kotach
prowadzacych. Niektdrzy zalecajg prowadzenie szerokich ostrzy tak, aby zeby wystawatly tuz ponad krawedz gumowe;j
powierzchni kofa. Niektorzy z kolei zalecajg prowadzenie wszystkich jednakowo, niezaleznie od rozmiaru, doktadnie wzdtuz
tasmy na . Zaletg pierwszej metody, polegajgcej na prowadzeniu paska tak, aby zeby nie dotykaty gumowej powierzchni, jest
to, ze zeby nie mogg uszkodzi¢ powierzchni kota. Wadg jest to, ze pasek nie jest naprezony wzdtuz srodka kota, co moze
prowadzi¢ do oscylacji lub drgan paska. Z drugiej strony zaletg prowadzenia paska przez $rodek jest jego stabilnos¢ po
naprezeniu, co oznacza mniejsze ryzyko oscylacji lub drgan. Wadg jest to, ze paski z nadmiernie rozstawionymi zebami majg
tendencje do uszkadzania gumowej ostony kota.
Ustawienie tasmy nie ma wplywu na wydajnosc¢ pity, poniewaz wszystkie sg prowadzone przez srodkowg czes¢ két. Zalecamy
prowadzenie wszystkich brzeszczotow przez srodek odlewanych kotek, aby zagwarantowaé optymalng wydajnosc i ptynne
ciecie.
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1. Powoli obracaj kétko odlewnicze w kierunku ciecia, aby wyregulowa¢ prowadnice tasmy.
Tasma powinna powoli przesuwac sie wzdtuz . Jesli tasma przesuwa sie zbyt daleko do przodu lub do tytu, dokonaj
niewielkich korekt za pomocg prowadnicy regulacyjnej znajdujacej sie z tytu pity taSmowej, obracajgc koto.

uzamykaci Sroub

pas v ramu

Lﬂ;' nastaveni vedeni

Gdy pasek znajdzie sie w prawidtowej , napnij go. Zablokuj regulacje prowadnicy.
Uwaga: Naprezenie paska zostato opisane w dalszej czesci instrukgiji.

2. Nie zapomnij zatozy¢ z powrotem plastikowej ostony
Uwaga: W celu ostatecznej regulacji prowadnicy paska, pasek musi by¢ w petni napiety.
Uwaga: Nigdy nie reguluj linki podczas pracy pilarki.
Uwaga: Z boku ramy znajduje sie okienko do sprawdzania gérnego kotka prowadzacego.

7.4 Napiecie paska
Istnieje wiele réznych opinii na temat sposobu napinania paska oraz konieczno$ci zakupu miernika naprezenia.
Zanim zdecydujesz sie na zakup miernika naprezenia, zapoznaj si¢ z ponizszymi wskazéwkami:
Wiekszos¢ miernikdw naprezenia montuje sie bezposrednio na pasku i mierzy naprezenie podczas jego regulacji. Kazdy
producent paskow uzywa innego rodzaju stali o odmiennej wytrzymatosci na rozcigganie.
Oznacza to, ze kazda stal ma rézne parametry naprezeniowe.
Na przyktad — jesli kupisz miernik naprezenia od jednego producenta paskow, bedzie on przeznaczony do uzytku wytgcznie z
paskami tego konkretnego producenta i moze nie zapewni¢ doktadnych wynikéw na paskach innej firmy.
W rzeczywistosci nie ma nic szybszego i doktadniejszego niz praktyczne doswiadczenie przy montazu.
Twoja maszyna jest wyposazona we wskaznik naprezenia paska, ktéry mierzy ugiecie sprezyny naciggowej na gérnym kole.
Zalecamy, aby uzywac tego wskaznika wytgcznie jako ogolnej wskazowki i stosowac jeden z ponizszych zalecanych
sposobow napinania paska

ovladani nastaveni
napnuti pasu [

indikator napnuti

pruhled pro kontrolu
nastaveni

napnut pasu

Procedura 1

Procedura 1

atrzac na gorne koto, umiesc¢ palec na godzinie 9. Przesun palec o 15 cm w dot i lekko doci$nij tasme tnaca.

Odchylenie powinno wynosi¢ 4—6 mm. Zamontuj ponownie wszystkie ostony i zamknij drzwiczki. Zat6z wktadke stotu i
sprawdz, czy taSma swobodnie przesuwa sie przez wktadke stotu. Sprawdz, czy wszystkie klucze i luzne elementy zostaty
usuniete z maszyny.

Podtgcz maszyne do zasilania. Wigcz jg na sekunde i natychmiast wytacz. Obserwuj, jak porusza sie tasma.

Jesli tasma jest prawidtowo prowadzona, pozwdl maszynie pracowac z peting mocg. Jesli konieczne jest ponowne ustawienie
prowadzenia tasmy, powtérz procedure regulaciji.
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Procedura 2

Napnij pasek zgodnie z metoda 1.

Zamknij drzwiczki i upewnij sig, ze wszystkie ostony sg prawidtowo zamontowane.

Uruchom pite taSmowa i obserwuj tasme od przodu maszyny.

Bardzo powoli zacznij luzowa¢ naprezenie taSmy, az zacznie ona sie trzas¢ (chwiac sie na boki).

Nastepnie ponownie napnij tasme, az przestanie sie trzgs¢ — jesli tasma sie trzesie, nie porusza sie precyzyjnie.

Napnij pasek o jeden petny obrét pokretta regulacji napiecia.

Z czasem zauwazysz, ze rozne rozmiary i typy paskow bedg wymagaty mniej lub wiecej dodatkowej regulacji naprezenia.
Przyktad: pasek o grubosci 0,15 cm bedzie wymagat mniej korekty niz pasek o grubosci 1,9 cm.

Z odrobing praktyki zwiekszy sie Twoja umiejetno$¢ prawidtowego napinania paska.

Kluczem do prawidtowego napiecia jest utrzymywanie paska w linii prostej i pod minimalnym naprezeniem.

Im mniejsze naprezenie, tym dtuzsza zywotnos¢ tasmy i maszyny.

Uwaga: Gérne koto wyposazone jest w sprezyne, ktéra utrzymuje staty nacisk na tasme.

Ciecie brzeszczotem generuje ciepto, co powoduje powolne rozszerzanie sie tasmy.

Sprezyna kompensuje te zmiane dtugosci, dlatego nalezy upewnic sie, ze podczas napinania nie przesuwa sie sama sprezyna.
Uwaga: Jesli pita taSmowa nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas (np. jeden dzien), naprezenie tasmy nalezy poluzowac.
Przedtuzy to zywotnos¢ tasmy i samej maszyny.

Jesli tasma pozostanie napieta, moga sie utworzy¢ wgtebienia i zgbki na kotach, co moze powodowac drgania i zaktoca¢ prace
maszyny.

Zmniejszenie napigcia znacznie wydtuza zywotno$¢ maszyny, tozysk i kot.

Po zakonczeniu pracy i poluzowaniu naprezenia tasmy nalezy oznaczyc jg w widoczny sposéb jako ,,poluzowang”.

Zanotuj liczbe obrotéw, o jakg tasma zostata zwolniona — dzigki temu Ty lub kolejny operator bedziecie wiedzie¢, jak ja ponownie
prawidtowo napigc.

Zdejmowanie tasmy z pilarki
1. Odiacz pite tasmowg od zrodia zasilania
2. Zdejmij zacisk, ktory wyrownuje dwie potowki stotu.
3. Zdejmij wszystkie ostony.
4. Wyjmij wktadke stotu.
5. Zwolnij napigcie na gérnym kole.
6. Otworz drzwiczki i zdejmij tasme tngca (uzyj rekawic i okularéw ochronnych); delikatnie wsun jg przez szczeline w stole.

7.5 Regulacja prowadzenia paska
Wiekszos¢ prowadnic tasmy jest zaprojektowana do prowadzenia tasmy wzdtuz bokéw, powyzej lub ponizej prowadnic
bocznych z tytu tasmy. Moze to powodowac niezamierzony obrét tasmy, gdy ciety materiat wywiera nacisk na tylng
prowadnice tasmy. W przypadku prowadnic Laguna ten niezamierzony obroét jest wyeliminowany,
Whynika to z faktu, ze prowadzg one pasek nad i pod tylng prowadnicg, zapewniajac paskowi niezréwnang stabilnos¢.
Opatentowane smycze Laguna sg wykonane z ceramiki. Zaletg tego materiatu jest jego odpornos¢ na zuzycie.
i dlatego powinien gwarantujg lata bezpiecznej pracy.

Zapoznaj sie z ponizszymi uwagami, aby zapewni¢ optymalne ustawienie systemu prowadzenia Laguna.

Podobnie jak w przypadku innych podzespotéw, nieprawidtowa regulacja prowadnicy moze spowodowaé uszkodzenie tarczy
tngcej lub samego urzgdzenia. Korpus prowadnicy nie moze stykac sie z tarczg tngca. Zalecamy reczne prowadzenie tasmy bez
zacisnietych prowadnic do momentu upewnienia sie, ze tasma jest prowadzona prawidtiowo. Dopiero wtedy nalezy zacisng¢
prowadnice i pozwoli¢ im prowadzi¢ tasme.

Uwaga dotyczaca prowadnic ceramicznych Laguna.

1. Podczas montazu tadmy tngcej na pilarce nalezy wyregulowaé prowadnice zgodnie z zaleceniami i poprowadzi¢ tasme
recznie po prowadnicach przez co najmniej dwa petne cykle.

obracanie.

2. Pasek moze by¢ nieprawidtowo zgrzany, a wszelkie niedoktadno$ci mogg spowodowac uszkodzenie prowadnic
ceramicznych (tylnych lub ) lub paska.

Jesli pasek jest nieprawidtowo zespawany, nalezy zwroéci¢ go do dostawcy lub zleci¢ obrébke mechaniczna.

3. Tylna prowadnica tasmy jest wykonana z ceramiki, a gdy tasma zaczyna sie w nig wciska¢, powstaje tarcie miedzy tasmg
a ceramika. Proces ten moze powodowac iskrzenie. Jest to normalne zjawisko, ktore bedzie stopniowo zanikaé w miare
szlifowania tylnej czesci paska.

4. W tylnej prowadnicy utworzy sie niewielki rowek (jest to normalne zjawisko). Zaleca sie obracanie tylnej prowadnicy o
okoto 15 stopni co 8 godzin pracy. Rowek nie bedzie sie pogtebiat, a prowadnica bedzie zuzywac sie rownomiernie.

5. Prowadnica Laguna 1412 moze by¢ uzywana z brzeszczotami 3-31,75 mm.

6. System prowadnic Laguna wykorzystuje ceramiczne prowadnice do prowadzenia brzeszczotu. System ten ma wiele zalet
(nie przewodzi ciepta, jest odporny na itp.) Jedyng wadg jest krucho$¢ prowadnic, dlatego nie mogg one spas¢ ani byé
uzywane z brzeszczotami bardzo niskiej jakosci. Kazde z powyzszych moze ztamacé lub w inny sposéb uszkodzi¢ prowadnice
ceramiczne i wptynaé¢ na ich dziatanie.

Wszelkie uszkodzenia prowadnic nie sg objete gwarancja.

www.igmtools.pl 19 IGH



7. Prowadnice boczne muszg by¢ dokrecone przed uruchomieniem maszyny, w przeciwnym razie istnieje ryzyko
uszkodzenia maszyny poprzez zakleszczenie tasmy lub uszkodzenie samych prowadnic.

8. Podczas ciecia Swiezego drewna zywica moze zosta¢ uwieziona na tasmie. Prowadnice ceramiczne pomagajg utrzymac
tadme w czystosci, poniewaz zatrzymujg zywice. Dlatego zalecamy mocowanie prowadnic jak najblizej tasmy, pamietac, ze
zeby tasmy tnacej nie mogg stykac sie z prowadnicami. Chociaz prowadnice pomagajg w usuwaniu zywicy, niektére gatunki
drewna moga tak bardzo zabrudzi¢ tasme, ze konieczne bedzie czyszczenie jej rozpuszczalnikiem.

7.6 Regulacja prowadnic
Tasma powinna przebiega¢ wzdiuz srodka tylnej prowadnicy, natomiast boczne prowadnice powinny by¢ ustawione
réwnolegle do tasmy. Jesli prowadnice zostaty przesuniete z tej pozycii, wyreguluj je zgodnie z ponizszymi zaleceniami:

Roéwnolegta regulacja gérnych prowadnic bocznych.

Zwolnij boczne prowadnice i rozsun je maksymalnie na boki. Zwolnij caty zespét prowadnic i odsun go od tasmy.
Pociagnij tylng prowadnice delikatnie do siebie, az lekko dotknie tylnej strony tasmy, a nastepnie jg zabloku.

Zwolnij uchwyt sterujgcy ruchem prowadnic w przéd i w tyt. Wyreguluj prowadnice ceramiczne tak, aby byty réwnolegte do
tasmy, ale nie znajdowaty sie w jednej linii z jej zebami. Dokre¢ prowadnice w tej pozyciji.

Delikatnie przesun jedng z bocznych prowadnic tak, aby lekko dotykata tasmy, i zablokuj jg. Powtérz to samo z drugg
prowadnica, upewniajgc sie, ze miedzy taSma a prowadnicg jest minimalna szczelina. Do oceny odpowiedniego odstepu
zalecamy uzycie zwyktej kartki papieru.

Dokrec¢ zacisk i usun papier. Recznie obrd¢ tasme i upewnij sie, ze zgrzewy nie ocierajg sie o ceramike — mogtoby to jg
uszkodzic.

Jesli tadma jest Zle zgrzana, nalezy jg naprawic lub zwréci¢ do dostawcy.

Recznie obracaj tasmg i sprawdz jej prawidtowe prowadzenie oraz jakos¢. Jesli tylna strona tasmy ociera sie o prowadnice,
wyreguluj jej prowadzenie lub odeslij tasme do dostawcy.

. upnuti boénich voditek

zadni voditko upravena voditka

Dolna linia pasa.

Dolna prowadnica tasmy ma dwie sruby blokujgce, ktére po odblokowaniu umozliwiajg ruch prowadnicy do przodu i do tytu.
Recznie obro¢ ostrze, aby upewnic sie, ze tasma jest prawidtowo prowadzona. Poluzuj sruby blokujgce prowadnic. Poluzuj
dwa zaciskikontrolujg ruch prowadnic do przodu i do tytu. Wyreguluj prowadnice ceramiczne tak, aby nie zaktocaty rozktadu
zebéw i dokrec je. WH6z banknot lub kawatek pomiedzy tarcze tngcg a prowadnice

Ostroznie przymocuj prowadnice boczne do paska.
Dokrec¢ sruby i usun papier lub notatke. Obrd¢ pasek recznie i upewnij sie, ze zgrzewy nie dotykajg ceramiki, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie. Jesli pasek jest zgrzany nieprawidtowo, naprawi¢ lub zwréci¢ do dostawcy.

Poluzuj srube blokujgcg tylnej prowadnicy i przesun jg do przodu, tak aby delikatnie dotykata tylnej czesci tarczy tngce;.
Zabezpiecz $rube. Obrd¢ brzeszczot recznie, aby sprawdzic jego prawidtowe prowadzenie i jakosc¢. Jesli tylna czesé tasmy
zaczepia o prowadnice, wyreguluj tasme lub zwrd¢ jg do dostawcy.

Uwaga: Prawdopodobnie okaze sie, ze prowadnice mozna tatwiej wyregulowac, przechylajgc stét o 45 stopni.

Uwaga: Zaleca sie obracanie tylnej smyczy o okoto 15 stopni co 8 . Znacznie wydtuzy to zywotnosc¢ tylnej smyczy.

Przed przystapieniem do cigcia drewna nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa przedstawionymi na poczatku
niniejszej instrukcji.

Jisténi voditek
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Dolna prowadnica tasmy (tabela zostata usunieta w celach pogladowych)

8. Korzystanie z pity
8.1 Korzystanie z pily i ustawianie
Pity tasmowe sg gtéwnie kojarzone z cieciem krzywoliniowym, ale ciecie proste jest rowniez czesto opcjg. W rzeczywistosci
jest ona czesto uzywana do cie¢ poprzecznych i do tych celéw jest znacznie bezpieczniejsza niz pita ukosna, a takze zuzywa
mniej drewna podczas ciecia. Podczas ciecia drewna egzotycznego, gdzie pozadana jest minimalna ilo$¢ odpadow, pita jest
szczegOlnie korzystna.
Ciecie jest bezpieczniejsze, poniewaz jest prowadzone w doét; nie ma , co czasami zdarza sie w przypadku pit stotowych lub
ukosnic. Pita taSmowa moze réwniez cig¢ gruby materiat; niewiele pit ukosnych lub stotowych radzi sobie z duzymi kawatkami.
Wada ciecia pitg tasmowa jest wykonczenie ciecia, ktdre nie jest tak dobre jak w przypadku pity stotowej lub ukosnicy. Jednakze,
uzywajgc dobrej jakosci pity tasmowej mozna stabego wykonczenia.

Ciecie wzdiuzne

Ciecie wzdtuzne jest wykonywane wzdtuz. Cztery najpopularniejsze ciecia wzdtuz widkien to cigcie wzdtuzne, pod katem, uko$ne
i omiatajgce.

Istniejg dwie powszechnie stosowane techniki ciecia prostego przy uzyciu pity tasmowej. Jedng z nich jest uzycie jednego
punktu do prowadzenia przedmiotu obrabianego. Uzasadnieniem stosowania tylko jednego punktu do prowadzenia
przedmiotu obrabianego jest tendencja brzeszczotu do odchylania sie. Nazywa sie to ugieciem wstegi. Pojedynczy punkt
podparcia pozwala operatorowi maszyny kontrolowac ugiecie i kompensowac niedoktadno$ci. Wystarczy troche praktyki, aby
unikng¢ niedoktadnosci w tej metodzie.

Z drugiej strony, wiasnie zakupites odpowiednig, wiec ta metoda nie jest zalecana dla wigkszosci operaciji.

Druga metoda jest po prostu uzycie linijki wzdtuznej. Po prawidlowym ustawieniu mozna cigé bez , linijka wzdtuzna eliminuje
niedoktadnosci i jest niezbedna do cigzkich lub duzych prac. Po opanowaniu prawidtowego ustawienia linijki, coraz rzadziej
bedziesz korzysta¢ z pierwszej metody jednopunktowe;.

Ustawianie linijki Procedura 1
1. Narysuj linie prostg na krawedzi przedmiotu obrabianego.
2. Poprowadz obrabiany przedmiot do cigcia wzdtuz narysowanej linii. Jesli pasek nie jest wyrownany, konieczne bedzie
pochylenie w celu wyprostowania ciecia. Jest to kgt odchylenia taSmy i odpowiednio wyregulowac linijke.
3. Aby wyregulowac linijke, poluzuj $ruby blokujgce. Wyréwnaj linijke z linig narysowang na stole i dokreé.
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Procedura 2

1. Ustaw linijke rownolegle do tasmy, luzujgc sruby blokujgce. Doktadne ustawienie linijki na tym etapie nie jest istotne — bedzie
jeszcze dalej korygowane.

2. Wykonaj ciecie na kawatku drewna odpadowego wzdtuz linijki. Zatrzymaj sie w potowie ciecia.

3. Zwrd¢ uwage na potozenie tylnej czesci tasmy podczas ciecia.

Tyt paska powinien znajdowac sie posrodku ciecia, ale jest catkiem , ze pasek przechyli sie w pewnym kierunku.

4. Delikatnie poluzuj Srube blokujgca i wyreguluj linijke. Powtarzaj kroki 2, 3 i, az linijka zostanie prawidtowo wyregulowana.
Uwaga: Moze by¢ konieczne wprowadzenie kilku subtelnych zmian, dopdki nie opanujesz ustawien. Po kilku korektach bedzie
to kwestia kilku minut.

Uwaga: Kazdy pasek odchyla sie inaczej, dlatego po kazdej wymianie paska nalezy ponownie wyregulowac elementy.
Uwaga: Poswiecenie czasu na prawidtowe ustawienie linijki pozwoli zaoszczedzi¢ nerwy i zwigkszy¢ wydajnosc¢ pity.

Regulacja skali
Z boku stotu znajduje sie skala umozliwiajgca okreslenie odlegtosci linijki od brzeszczotu.
Uwaga: Za kazdym razem, gdy zdejmujesz linijke z linijki, musisz jg prawidtowo podczas ponownej instalacji. Po prawidtowym
ustawieniu linijki
1. Zablokuj linijke w rowku.
2. Zmierz odlegto$¢ od przedniej czesci paska do linijki.
3. Sprawdz odlegtos$¢ na skali.
4. Poluzuj $ruby i wyreguluj zgodnie z .
5. Dokre¢ $ruby i ponownie sprawdz odlegtosc.
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Pozycja linijki
Linijka w pozycji poziomej Linijka w pozycji pionowej

Linijka moze by¢ uzywana w dwdch pozycjach (poziomej i pionowej). Pozycja pozioma jest odpowiednia do cigcia cienkich
elementow, przy linijce w pozycji pionowej takie ciecia bytyby niebezpieczne i trudne do wykonania. Linijka w pozycji pionowej
jest idealna do ciecia wysokich elementow.

Zmiana pozyc;ji linijki
. Poluzuj $ruby zabezpieczajgce na zeliwnym przewodzie.
. Wysun linijke z zeliwnej prowadnicy.
. Wsun linijke w drugi rowek i dokre¢ $ruby zabezpieczajace.

WN =

Cigcie styczne

Przez ciecie styczne rozumiemy ciecie deski wzdtuz jej wysokosci. Pita ta8mowa to jedna z najbardziej wszechstronnych
maszyn w warsztacie — mozna nig cig¢ materiat gruby lub cienki, prosty lub skrecony.

Umozliwia ona ciecie grubego materiatu w celu przygotowania forniréw, cienkich ptyt i tym podobnych. Dzieki temu mozesz
obrabia¢ rozne materiaty bez koniecznosci zakupu dodatkowego sprzetu.

Ciecie deski stycznie — wzdtuz jej wysokosci — tworzy dwa kawatki, ktore sg lustrzanym odbiciem siebie nawzajem.
Sklejenie tych dwéch desek tworzy osiowo symetryczne potaczenie.

8.2 Jak wybraé odpowiedni brzeszczot
Wprowadzenie brzeszczotow Istnieje wiele publikacji na temat doboru i uzytkowania brzeszczotéw. Niniejsza czes¢ podrecznika
stanowi jedynie ogéiny przewodnik i wprowadzenie do tematu.

Wybér brzeszczotu

Prawidtowy dobdr tasmy jest pierwszym krokiem do prawidtowego dziatania catej . Najczesciej zadawanym pytaniem jest: "Jak
wybra¢ odpowiednig tasme tngcg?".

Odpowiedz nie jest taka prosta i opiszemy jg ponizej. Po pierwsze, nie ma jednego uniwersalnego brzeszczotu. Wybér
brzeszczotu zalezy od pracy, jakg chcesz nim . Szerokie brzeszczoty z duzymi zebami nadaja sie do szybkich i zgrubnych
cie¢, podczas gdy cienkie i delikatne brzeszczoty sg odpowiednie do delikatnych prac. Kolekcja brzeszczotéw bedzie sie
powiekszaé wraz ze zlozonoscig wykonywanej pracy. Zle dobrany brzeszczot moze po pewnym czasie ulec zniszczeniu.
Wybdr odpowiedniej tadmy wydtuza jej zywotno$c¢ i zapewnia maksymalng wydajno$c¢ pilarki.

Rozwéd zebow

Jest to wartos¢, o jakg zeby sg szersze od tylnej czesci tasmy. Im wiekszy obwdd, tym wiekszy przekrdj, a takze mniejszy
promien ciecia. Jest to zaleta w przypadku ciecia drewna, ktére ma tendencje do zaciskania ostrza. Im mniejszy obwdd, tym
mniejszy przekroj, a takze wiekszy promien ciecia; oznacza to rowniez mniej odpadow. Brzeszczoty z wykonczeniem zebow
(np. z weglikdw spiekanych) nie nadaja sie do rozwoddéw, poniewaz zeby sa szersze niz tyt .

Grubos¢
Im grubsze ostrze tasmy, tym sztywniejsze i prostsze ciecie. Im grubsza tasma, tym wieksza tendencja do pekania.

Podziatka zebow

Podziatka zebdw jest zazwyczaj podawana w liczbie zebow na cal (TPI — teeth per inch). Im wiekszy zgb, tym szybsze cigcie,
poniewaz zgb ma gtebsze dno rowka i wiekszg zdolno$¢ odprowadzania trocin z miejsca ciecia. Jednak im wiekszy zgb, tym
bardziej szorstkie ciecie i mniej doktadne wykonczenie powierzchni.

Z kolei im mniejszy zab, tym wolniejsze ciecie, poniewaz zgb ma ptytsze dno rowka i mniejszg zdolnos¢ do odprowadzania
trocin. Im mniejszy zgb, tym delikatniejsze ciecie i gladsza powierzchnia obrabianego materiatu.
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Twardos¢é materiatu

Wybierajgc odpowiednig tasme podziatowa, nalezy wzig¢ pod uwage twardos¢ cietego materiatu: im twardszy materiat, tym
drobniejsza wymagana podziatka. Na przyktad egzotyczne takie jak heban i palisander, wymaga drobniejszych paskow
podziafki niz tradycyjne twarde drewno, takie jak dgb lub buk. , takie jak sosna, szybko zabrudzi tasme i zmniejszy jej
zdolnos¢ ciecia.

Posiadanie wyboru réznych konfiguracji zebow o tej samej szerokosci najprawdopodobniej zapewni akceptowalny wyboér dla
konkretnego zadania.

Istnieje kilka wskaznikéw, ktére mogg wskazaé, czy wybrany jest za maty lub za duzy. Na przyktad:

Prawidiowe odstepy
Tasma tnie szybko. Ostrze prawie w ogdle nie nagrzewa sie podczas ciecia. Nie ma potrzeby zbyt mocnego dociskania
materiatu podczas . jest minimalna moc silnika. Tasma zapewnia wysokiej jakosci ciecie przez dtugi czas.

Podziatka zebow jest zbyt mata

Tasma tnie powoli. Nadmierne wytwarzanie ciepta powoduje przedwczesne uszkodzenie lub szybkie stepienie. Zbyt mocne
dociskanie materiatu.

Nie ma potrzeby niepotrzebnego zwiekszania mocy. Tasma szybko sie zuzywa.

Podziatka zebéw jest zbyt duza
Tasma ma krétkg zywotnos¢. Zeby szybko sie zuzywajg. Pita wibruje.

Szerokos¢

Wymiar od tylnej czesci tasmy do zebow. Im jest ten wymiar, tym sztywniejsze i prostsze jest ciecie. Wymiar ten nazywany
jest wytrzymatoscig na zginanie. Zbyt szerokie tasmy nie nadajg sie jednak do cie¢ o mniejszym promieniu.

Im ciensza tasma, tym jest bardziej elastyczna, ale ma tez wiekszg tendencje do wyginania sie. Tasmy te majg mniejszg
wytrzymato$¢ na zginaniedobrze thg mniejsze promienie.

Odpowiednie brzeszczoty do tej pity tasmowej majg szerokos¢ od 3 mm.

Szerokos¢ zlacza tnacego
Im obwdd, tym mniejszy promieh mozna wycigé na pilarce, tym wiecej drewna jest usuwane i wymagana jest wieksza moc
pitowania, poniewaz wykonuje wiecej pracy. Jednoczesnie, im wiekszy rozwod, tym wiecej przycinania.

Nachylenie zebow

Kat ciecia lub ksztatt zeba. Im wiekszy kat, tym bardziej agresywny zgb tasmy i tym szybsze ciecie. Szybsze ciecie oznacza
szybsze stepienie zebow, a w konsekwencji gorsze wykonczenie powierzchni. Bardziej agresywne brzeszczoty nadajg sie do
ciecia miekkiego drewna, ale nie wytrzymujg dtugo podczas ciecia twardego drewna. Im mniejszy kat, tym mniej agresywny
zagb i wolniejsze ciecie. Ten typ zebow jest szczegolnie odpowiedni do ciecia twardego drewna. Zeby o wiekszym nachyleniu
majg bardziej progresywny kat. Nadajg sie one do szybkich cie¢ niezaleznie od rodzaju powierzchni. Zeby bez nachylenia, o
kacie zerowym, nadajg sie do precyzyjnych cie¢ z uwzglednieniem jakosci wykonczenia powierzchni.

Szczelina migdzy z¢bami
Cze$¢ miedzyzebowa, ktdra przenosi kurz i opitki poza ciecie, im wiekszy odstep miedzy zebami, tym wieksza przerwa migedzy
zebami.

Kat szlifowania kregostupa

Kat od wierzchotka zeba do tylu. Im wiekszy , tym bardziej agresywny jest zgb paska, ale takze bardziej kruchy. Wytrzymatos¢
na zginanie Wytrzymatos¢ na zginanie to odpornos¢ paska na zginanie do tytu. Im szerszy pasek, tym wieksza jego
wytrzymato$¢ na zginanie; pasek o szerokosci 2,5 cm bedzie zatem miat znacznie wiekszg wytrzymatos$¢ na zginanie niz
pasek o szerokosci 3 mm, a jego ciecia bedg rowniez prostsze i bardziej stabilne.

Wybér paska
Jak by¢ moze w poprzedniej sekgji, istnieje parametréw przy wyborze brzeszczotu. Nalezy pamietac, ze wybodr brzeszczotu
zalezy od rodzaju pracy, jakg chce sie na pilarce. Jedli masz doswiadczenie w pracy z pitg tasmowa, z pewnoscig bedziesz
pojecie, jakie tasmy sg odpowiednie do konkretnego zadania. W przypadku braku takiego doswiadczenia lub braku pewnosci
co do rodzaju pracy na maszynie, zalecamy zakup tasmy podobnej do typéw wymienionych ponizej. Z czasem znajdziesz swoje
ulubione paski.

1.6 mm x 6 TPI. Mniejsza, agresywna listwa odpowiednia do ostrych tukéw i szybkich cie¢ niezaleznie od wykonczenia
powierzchni.

2.6 mm x 14 TPI. Mata, cienka tasma, odpowiednia do krzywych pod wzgledem wykonczenia powierzchni, ale nie predkosci.

3.13 mm x 3 TPI. Uniwersalna tasma do cie¢ o duzym promieniu i krotkich cie¢ prostych. Ciecie jest szybkie, ale jakos$¢
wykonczenia jest niska.

4.19 mm x 3 TPI. Uniwersalna tasma do cie¢ prostych i o duzym promieniu.

5.25 mm x 2 TPI. Tasma odpowiednia do stycznych cie¢ prostych, idealna do produkciji forniru.
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Zaokraglenie tylnej czesci tasmy

W przypadku wiekszosci operacji zalecamy zaokraglenie tylnej czesci brzeszczotu. Pity taSmowe Laguna s3g dostarczane z
prowadnicami ceramicznymi, ktore zaokraglajg tyt brzeszczotu podczas pracy.

Jesli mimo to zdecydujesz sie zaokragli¢ grzbiet tasmy samodzielnie, postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami. Zaokraglony
grzbiet zapewnia ptynne prowadzenie tasmy w prowadnicy. Ostry grzbiet ostrza nie ociera sie o prowadnice podczas zakretow;
zaokraglenie dodatkowo wygtadza miejsce zgrzewu. Taséma z zaokrgglonym grzbietem porusza sie lepiej, gdy materiat jest
gwattownie obracany.

Po ustawieniu prowadnicy wigcz maszyne i przez okoto minute przytrzymaj tarcze szlifierskg po jednej stronie grzbietu tasmy.
Podczas zaokraglania nalezy bezwzglednie nosi¢ okulary ochronne. Nastepnie powtérz czynnos¢ po drugiej stronie grzbietu.
Potem delikatnie przesuh kamien na srodek grzbietu. Im mocniej naciskasz na tasme, tym wiecej metalu usuniesz.

Upewnij sie, ze wewnatrz maszyny nie ma trocin ani drobnego pytu — iskry mogg spowodowac pozar. Zachowaj szczegéing
ostrozno$¢ podczas zaokraglania waskich tasm (np. 6 mm), poniewaz zbyt duzy nacisk moze spowodowac odchylenie tasmy z
prowadnicy. Dlatego nie nalezy zbyt mocno dociskac szlifierki do tasmy. Upewnij sig rowniez, ze szlifierka znajduje si¢ tuz pod
prowadnicg tasmy.

Podczas zaokraglania nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢, poniewaz rece bedg znajdowac sie blisko zebéw tasmy.

Przyczyny pekniecia tasmy

Zbyt duza grubos¢ tasmy w poréwnaniu do srednicy kota prowadzgcego.

Niska jako$¢ spawania.

Stabe naprezenie, szczegdlnie w przypadku nadmiernego naprezenia; sprezyna napinajgca nie spetnia swojej funkgji.
Po zakonczeniu pracy z pilarkg zalecamy poluzowanie napiecia paska, szczegdlnie na noc (wazne jest rowniez
odpowiednie oznaczenie paska, ze zostat poluzowany).

5. Kotka prowadzgce nie poruszajg sie.

6. Nieprawidtowo$ci na kole prowadzacym, takie jak nagromadzony pyt, trociny lub zywica.

Problemy te mozna fatwo rozwigzac poprzez zresetowanie, zmiane sposobu obstugi lub wymiane paska. Zmiany nalezy
wprowadza¢ stopniowo.

PN~

Przyczyny stepienia tasmy

1. Zle wyregulowane prowadzenie boczne lub tylne.

2. Nieprawidtowe prowadzenie tasmy na kotach prowadzgcych.

3. Nieodpowiednia tadma tngca. Jesli tasma jest zbyt waska, wygina sie i zmniejsza zdolnos¢ ciecia pity. Tadma musi mie¢
odpowiednig podziatke i szerokos¢.

4. Podziatka zebow jest zbyt mata (zbyt wiele zebow na cal — TPI).

5. Niektore gatunki drewna moga bardzo szybko stepi¢ ostrze, szczegodlnie egzotyczne twarde drewna (np. teak, akacja).
Drewno o wysokiej zawartosci krzemu rowniez powoduje szybkie stepienie ostrza; nawet 15-centymetrowe ciecie moze
znaczgco je stepic.

6. Niektore egzotyczne gatunki drewna sg oznaczane farbg na koncach — w ten sposéb kontroluje sie proces suszenia drewna.
Farba ta jest jednak bardzo Scierna i moze stepi¢ tasme. Dlatego zaleca sie odciecie zabarwionych koncéwek materiatu.

Korzystanie z tabeli promienia

Dopdki nie zapoznasz sie dobrze z pracag na pilarce, zalecamy stosowanie sie do tabeli cie¢ po promieniu. Tabele promieni
mozna znalez¢ w podrecznikach obrébki drewna, artykutach lub na opakowaniach tasm tngcych. Poszczegdlne tabele mogag
sie od siebie rozni¢, ale nadal stuzg jako ogdlne wytyczne przy doborze odpowiedniej tasmy do ciecia konkretnych krzywizn.
Kazda pita tasmowa jest inna — podobnie jak techniki stosowane przez operatorow — dlatego nie da sie stworzy¢ jednej
uniwersalnej tabeli. Tadma moze cig¢ w sposoéb ciggty kazdg krzywizne o promieniu réwnym lub wiekszym niz ten podany w
tabeli.

Na przyktad: tasma o szerokosci 5 mm moze wycig¢ okrag o promieniu 8 mm, czyli Srednicy 1,6 cm. Aby sprawdzi¢, czy
tasma 5 mm nadaje sie do konkretnego promienia, umies¢ korone (ok. 20 mm $rednicy) na prébce. Jesli tasma moze wycigc
wiekszy tuk niz korona — jest odpowiednia; jesli nie — potrzebna bedzie wezsza tasma.

Do oceny odpowiedniego promienia cigcia mozna uzywac¢ codziennych przedmiotéw, takich jak monety lub otéwki. Moneta
dziesieciokoronowa ma rozmiar najmniejszego mozliwego tuku, jaki mozna wycig¢ tasma 6 mm.
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Jesli masz pod reka stare grosze, mozesz uzy¢ monety 20 groszy (17 mm), aby zmierzy¢ najostrzejszy promien ciecia, jaki
mozesz wykonac tasma o szerokosci 5 mm.

Gumka na koncu otéwka odpowiada najmniejszemu mozliwemu promieniowi ciecia dla tasmy o szerokosci 3 mm.

Po nabraniu doswiadczenia nie bedziesz juz potrzebowaé monet ani otéwkow do pomiaru.

Istniejg sposoby, aby utatwi¢ cigcie po krzywiznach. Jesli musisz wykonac tylko jedno bardzo ciasne ciecie, mozesz wczesniej
nacig¢ materiat lub cig¢ w kilku przejsciach. Jesli czeka Cie wigksza liczba cie¢, mozesz zacza¢ od szerszej tasmy do wiekszych
promieni, a nastepnie przetgczy¢ sie na wezszg tasme dla ciasniejszych tukéw. Zmiana tasmy w trakcie pracy czesto pozwala
zaoszczedzi¢ czas.

Blade width

3/4

5/8

1/2
378 )
AP
jer1ra:306 —— Cutting Rad
5/16" Rad
3/4 Rad
1/2* Rad

7/16* Rad
/8" Rad
5/16"Rad
/8" Rad

8.3 Powyzsza tabela to jedynie ogdlne zalecenie i nie jest skalowana — mozesz stworzy¢ wlasna tabele promieni na
podstawie powyzszych informacji.Jak uklada¢ tasme pity
Opisanie zwijania brzeszczotu jest trudniejsze niz jego faktyczne ztozenie. Mimo to, ponizej znajdziesz prosty .

Metoda 1

Przed zwinieciem tasmy nalezy zatozy¢ odziez ochronng z dtugimi rekawami i rekawice robocze. Przytrzymaj pasek przed
sobg tak, aby zeby byly skierowane na ciebie. Przytrzymaj pas stopami w kierunku podtoza. Chwy¢ pas obiema , mniej wiecej
na godzinie 10 i 2, kciukami skierowanymi na zewnatrz (krok 1). Powoli obré¢ gorng czes¢ paska od ciata (krok 2). Potacz
dtonie i wykonaj dwie petle, przesuwajgc je w dot (krok 3). Kontynuuj, az utworzysz trzy petle.

Uwaga: Zaleca sie sktadanie paska na materiale, ktory nie uszkodzi zebéw (drewno, karton). Nie nalezy na site nadeptywac¢ na
pasek stopg

Pomagasz zamocowac pasek, a nie sciska¢ go. Nadepniecie na pasek moze uszkodzi¢ ustawienie zebow. W celu zilustrowania
prawidtowego chwytu paska, na ilustracji pokazano
Rekawice operatora na zdjeciu. Przed zwinigciem tasmy nalezy zawsze zaktadac¢ rekawice.

Krok 1 Krok 2

Gotowe

Uwaga: Podczas sktadania nalezy nosi¢ rekawice ochronne.
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Metoda 2

Ponizsza metoda jest odpowiednia tylko dla mniejszych brzeszczotéw. Metoda ta dziata w taki sam sposéb jak pierwsza
metoda, z tg réznicg, ze nalezy chwyci¢ pasek jedng reka, chwycic pasek u gory i przytrzymac dolng czes¢ paska stopg (zeby
nadal skierowane od siebie).

Chwy¢ pasek dtonig i obro¢ go tak, aby tokie¢ byt skierowany od ciata (krok 1). Obrd¢ dton w kierunku ciata o okoto 180
stopni, a nastepnie kontynuuj obracanie, popychajgc pasek w dot (kroki 2, 3 i 4). Pasek ztozy sie w trzy petle (gotowe).

Krok 1 Krok 2 Krok 3 Gotowe

Metoda 3

Metoda kierownicy. Zacznij od chwycenia paska przed sobg, tak jakby$ trzymat kierownice w pozycji na 9 i 3. Jednoczesnie
skieruj lewg reke w gore, a prawg w dot. Gdy pasek zacznie sie przechyla¢, zbliz do siebie dionie i jednoczesnie przechyl lewg
reke w prawo, a prawg w lewo. Pasek skreci sie w trzy petle. Druga odmiana tej metody polega na trzymaniu ostrza jak , ale
obroc¢ obie rece do wewnatrz, tak abys$ patrzyt na swoje kostki, a ostrze ponownie wpadnie w trzy zwoje.

Krok 1 Krok 2 Krok 3

Gotowe

9. Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Wszystkie narzedzia i maszyny wymagajg regularnej konserwaciji, a pita tasmowa nie jest . W tej sekcji znajdujg sie instrukcje
dotyczgce regularnej konserwacji i pielegnaciji pity tasmowej. Ogdlnie rzecz biorgc, zalecamy stosowanie wytgcznie smaru na
bazie teflonu. Zwykty olej przycigga kurz i brud, podczas gdy teflon wysycha i jest mniej podatny na gromadzenie sie brudu i
trocin na maszynie.
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Czyszczenie i konserwacja kot prowadzacych

Jednym z gtéwnych probleméw jest utrzymanie czysto$ci, zwtaszcza czystosci kot prowadzgcych. Podczas ciecia kurz i
trociny opadajg na dolne koto prowadzgce. W trakcie obrotu trociny przyklejajg sie do kota prowadzgcego — szczegdlnie przy
cieciu drewna sosnowego.

Nagromadzenie trocin na kole prowadzgcym moze powodowac wibracje, skraca¢ zywotnos¢ tasmy lub zaktécac jej
prawidtowe prowadzenie. Szczotka zamontowana przy dolnym kole zapobiega gromadzeniu sie trocin. Kota prowadzgce
nalezy regularnie kontrolowac, aby upewnic sig, ze trociny sie nie gromadzg — zwlaszcza na dolnym kole.

Powierzchnia kot jest wykonana z gumy, ktéra zuzywa sie podobnie jak opony samochodowe. Zuzywajg sie one w srodkowej
czesci, powodujagc wybrzuszenie felgi. Znieksztatcenie to utrudnia prawidtowe ustawienie paska, dlatego wazne jest zachowanie
oryginalnego ksztattu wykonczenia felgi. Najlepszym sposobem na oczyszczenie powierzchni kota i zachowanie oryginalnego
ksztattu jest szlifowanie papierem $ciernym. Stara powierzchnia felgi moze , w takim przypadku zalecamy jej odnowienie. Na
przyktad szlifowanie papierem sciernym o ziarnistosci 100g. Spowoduje to usuniecie stwardniatej gumy i odstoniecie nowe;j.
Podczas nalezy prowadzi¢ Sciernice recznie (na pile nie moze znajdowac sie tasma tngca).

Cistici kartac

Przewodniki

Regularnie sprawdzaj prowadnice ceramiczne i tylne, nie moga by¢ pekniete ani ztamane. Jesli sg uszkodzone, nalezy je
wymieni¢, poniewaz mogg uszkodzi¢ tasme lub zmniejszy¢ wydajnosé pity. Prowadnice nalezy regularnie czysci¢ i usuwac z
nich zywice lub zanieczyszczenia. Do czyszczenia mozna uzy¢ dowolnego rozpuszczalnika. Po czyszczeniu nalezy uzy¢ smaru
na bazie teflonu.

Pasek napedowy
Pasek napedowy powinien wytrzymac wiele lat (w zaleznosci od uzytkowania), ale wszelkie pekniecia lub ogdlne zuzycie nalezy
regularnie sprawdzac. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen nalezy wymieni¢ pasek.

Wymiana paska

stavéci groub

matice vodiciho kola

femenice

W celu wymiany paska nalezy zdemontowac dolne koto prowadzace.

Poluzuj $ruby na silniku i przesun silnik, aby catkowicie usung¢ naprezenie z paska napedowego.
Odkrec¢ nakretke dolnego watka kota prowadzacego (z tytu ).

Zdejmij dolne koto z pity. Do demontazu kota potrzebny bedzie Sciggacz.

Wymien pasek napedowy.

Ponownie zamontowac dolne koto i zabezpieczy¢ nakretkg watu.

Napnij pasek napedowy i dokre¢ $ruby silnika.

Uwaga Lepiej jest wymieni¢ pasek napedowy, zanim ulegnie on uszkodzeniu podczas pracy.
Uwaga: Podczas obstugi dolnego kota nalezy uwazaé, aby nie uszkodzic fozysk.

Pupwp

Wkiadka do tabeli

Wkfadka stotu jest wykonana z aluminium i zostata zaprojektowana w taki sposoéb, aby ograniczy¢ uszkodzenia tasmy w
przypadku zetkniecia sie z nig. Jesli otwor we wktadce stotu jest zbyt szeroki lub wktadka ulegta uszkodzeniu, nalezy jg
wymieni¢. Wktadka stotu musi by¢ przymocowana do otworu w stole. Wktadka jest dostarczana z czterema srubami do
wyroéwnania ze stotem.
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stavéci Srouby |

tozyska
Wszystkie tozyska sg uszczelnione i nie wymagajg konserwacji. Jesli tozysko jest uszkodzone, nalezy je wymienic.

Korozja

Pita tasmowa jest wykonana ze stali i zeliwa. Wszystkie niepomalowane powierzchnie sg podatne na korozje, o ile nie zostang .
Jesli maszyna nie w trybie ciggtym, zaleca sie woskowanie stotu. Wszystkie ruchome, niepomalowane powierzchnie
(prowadnice, gdrna prowadnica tasmy, kota zebate itp.) powinny by¢ zabezpieczone smarem na bazie teflonu.

Przektadnia z zebnikiem

Pionowa gdrna prowadnica tasmy jest dostarczana w ustawieniu fabrycznym. Jesli mechanizm zostanie rozregulowany, nalezy
go odpowiednio wyregulowac.

Jest to proces skomplikowany — regulacji nalezy dokonywac¢ wytacznie w przypadku wystapienia usterki.

Regulacja tylnego prowadzenia prz6d/tyt.

1. Na pilarce znajduja sie cztery sruby mocujace i dwie sruby imbusowe.

2. Lekko poluzuj sruby mocujgce.

3. Dokrecenie gornej sruby imbusowej przesuwa prowadnice . Poluzowanie dolnej sruby imbusowej przesuwa prowadnice.
4. Nalezy dokonywac tylko niewielkich regulacji. Przed sprawdzeniem pionowego ruchu prowadnicy nalezy dokreci¢ sruby
zaciskowe.

Uwaga: Urzgdzenie jest ustawione fabrycznie i nie wymaga zadnych regulaciji.

upinaci Srouby C '_éestihrann Sroub D

Srouby A
Regulacja hamulca Regulacja tytu

sefizovaci
Sroub
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Wyreguluj zwalnianie pedatu hamulca za pomocg tylnego kofa (obré¢ ).

Aby wyregulowac¢ od przodu, przekreé¢ srube (za pomocg klucza imbusowego) . Regulacja zawieszenia stotu wzgledem tarczy
pity

Uwaga: Urzgdzenie jest ustawione fabrycznie i nie powinno wymagac regulacji, jednak niektore czgsci moga przesunac sie
podczas transportu.

Aby uzyskac¢ dostep do $rub regulacyjnych, nalezy przechyli¢ stét o 45 stopni i zabezpieczy¢ . Regulacja odbywa sie wylgcznie
za pomoca podnosnika

Sruby 1 3. Sruba podnoszaca 5 i $ruby zaciskowe 6 stuzg wytgcznie do blokowania.

1. Przy stole ustawionym pod kgtem 90 stopni, umie$¢ katownik na stole i , czy taséma nie przechyla sie do przodu lub do
tytu. jest sprawdzi¢ wyréwnanie z tytu tasmy.

2. Przechyl st6t o 45 stopni i zabezpiecz go.

3. Poluzowac¢ srube podnoszgcg 5 i sSruby zaciskowe 6 [tylko Sruby zabezpieczajgce, nie sg uzywane do regulaciji].

4. Jesli gérna czes¢ pasa pochyla sie do przodu [szczelina w gornej czesci ], tylna czes¢ stotu bedzie musiata zostaé
przesunieta do gory. Wystarczy poluzowac¢ srube ustalajgca 3 i dwie sSruby z tbem szesciokgtnym 2, podczas
poluzowywania $rub z tbem sze$ciokgtnym upewnij sig, ze sg one poluzowane rownomiernie. Nastepnie dokre¢ Srube
ustalajgca 1 i dwie Sruby z tbem szesciokgtnym

5. Nalezy dokonywac tylko bardzo niewielkich regulacji. Niewielka regulacja srub podnoszacych moze spowodowac¢ duze
przesuniecie catego stotu. Odchyl stét o 90 stopni, zaci$nij go i sprawdz, czy tasma jest prostopadta do stotu. W razie
potrzeby powtdrz regulacje.

6. Jesli gorna czes¢ tasmy przechyla sie do tytu [szczelina w dolnej czesci ], przéd stotu bedzie musiat zostac przesuniety
do gory. Nastepnie dokrec¢ srube ustalajgcg 3 i dwie sruby z them szesciokatnym 2. Nastepnie dokre¢ srube ustalajgcg 1 i
dwie Sruby z tbem szesciokgtnym

7. Nalezy dokonywac tylko bardzo niewielkich regulacji. Niewielka regulacja srub podnoszgcych moze spowodowac¢ duze
przesuniecie catego stotu. Odchyl stét o 90 stopni, zaci$nij go i sprawdz, czy tasma jest prostopadta do stotu. W razie
potrzeby powtérz regulacje.

8. Po zakonczeniu regulacji lekko dokreé¢ srube ustalajgcg 5 i dwie $ruby zaciskowe z tbem szesciokatnym

9. Nie nalezy nadmiernie dokrecac¢ srub, poniewaz nadmierne dokrecenie moze spowodowac¢ wygiecie stalowej ptyty
wsporczej, co moze mieé wptyw na dokonane regulacje. Sruba ograniczajgca i ujemne nachylenie Stét jest wyposazony w
$rube ograniczajaca, ktéra stuzy do szybkiego wyréwnania stotu po przechyleniu. Sruba ograniczajgca blokuje zatrzask
ujemnego przechytu. Po zwolnieniu zatrzasku ujemnego przechytu stot mozna przechyli¢ o maksymalnie -7 stopni.

Aby poréwnac tabele z linijka, wykonaj nastepujace czynnosci.
10. Upewnij sie, ze zatrzask styka sie ze Srubg ograniczajaca.
11. Umies¢ linijke na stole i sprawdz poréwnanie.
12. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy wyregulowac¢ srube ograniczajgca. Uwaga: Wyreguluj $rube
ograniczajgcg milimetr po milimetrze.
13. Dokre¢ i sprawdz poréwnanie.
14. Powtdrz powyzsze kroki, aby dokona¢ dalszych regulacji.

Jistici matka

Jistici Sroub
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Rozwigzywanie probleméw
Nie mozna uruchomi¢ pity tasmowej
1. Sprawdz, czy wytgcznik gtéwny mozna catkowicie wyciggnaé.
2. Sprawdz, czy zotta wtyczka bezpieczenstwa jest catkowicie wiozona.
3. Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy jest podigczony do gniazda zasilania.
4. Sprawdz, czy zasilanie jest wigczone (zresetuj wytacznik automatyczny).
5. Sprawdz prawidtowo$¢ napiecia.
Urzadzenia nie mozna zatrzymac¢
Jest to bardzo rzadkie zdarzenie — maszyna zostata zaprojektowana z szeregiem zabezpieczen, ktore temu zapobiegajg. Jesli
sie to zdarzy i nie mozna usuna¢ usterki, nalezy wezwac profesjonalng pomoc. Maszyna musi by¢ odtgczona od zasilania i nie
moze by¢ uruchamiana, dopoki usterka nie zostanie usunieta.
1. Uszkodzony przetgcznik. Wymien przetgcznik.
2. Uszkodzony wewnetrzny wytgcznik automatyczny. Wymien wytgcznik.
Silnik prébuje sie uruchomig, ale sie nie obraca
1. Odtgcz maszyne od zasilania, otwdrz drzwiczki i sprobuj recznie obracic koto. Jesli sie nie obraca, sprawdz, co je
blokuje.
2. Najczestsze przyczyny to: zbyt ciasne prowadnice lub zakleszczone drewno. Dostosuj prowadnice albo usun blokade.
3. Uszkodzony kondensator. Wymien kondensator.
4. Uszkodzony silnik. Wymien silnik.
Silnik si¢ przegrzewa
Silnik jest przystosowany do pracy w wysokich temperaturach. W przypadku przegrzania wigcza sie wewnetrzne zabezpieczenie
przed przecigzeniem, ktére wytgcza urzgdzenie. Po ostygnieciu silnik automatycznie sie resetuje. Jesli silnik czesto sie
przegrzewa, sprawdz go.
Najczestsze przyczyny to:
e stepiony brzeszczot,
e  zbyt duze obcigzenie,
e zatkany lub uszkodzony wentylator,
e  zabrudzone zebra chtodzace,
e  zbyt wysoka temperatura otoczenia.
Gwizdanie lub piszczenie
1. Sprawdz, czy wentylator chtodzgcy nie dotyka ostony.
2. Sprawdz tozyska.
3. Sprawdz pasek napedowy.
4. Sprawdz ustawienie prowadnic.
Gorny watek prowadzacy jest zbyt mocno dokrecony lub luzny
1. Wyczys¢ i nasmaruj.
2. Wyreguluj zebatke i listwe zebata.
3.  Wygiety stojak. Wymien stojak.
Tasma zwalnia podczas ciecia
Luzny pasek napedowy. Napnij pasek.
Tepy brzeszczot. Wymien lub naostrz.
Zbyt duza predkos¢ posuwu. Zwolnij posuw.
Zbyt mata podziatka zebdéw — drewno zakleszcza sie. Wymien tasme.
Olej/brud na pasku. Wyczysc¢ lub wymien pasek.
Zle ustawiona linijka. Wyréwnaj ja.
Tasma nie jest prowadzona prawidiowo
1. Niewtasciwa tasma. Wymien tasme.
2. Zuzyte prowadnice lub kétka. Wyreguluj.
Pas ,,kopie”
Niewtasciwy brzeszczot. Wymien go.
Pasek wydaje dzwieki ,,klikajace”
Zte zgrzewanie (zty spaw). Przeszlifuj spaw lub wymien pasek.
Pasek si¢ przegrzewa
. Tepy brzeszczot. Wymien lub naostrz.
2. Zbyt mata podziatka zebdw w stosunku do materiatu. Wymien tasme.
3. Zbyt sztywne prowadnice. Wyreguluj.
4. Zbyt twarde drewno. Uzyj odpowiedniego paska.

QUR LN

5. Pasek zbyt gruby w stosunku do $rednicy két. Wymien pasek.
Urzadzenie wibruje

1. Maszyna stoi nieréwno. Wypoziomuj podstawe.

2. Uszkodzony pasek napedowy. Wymien pasek.
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HCZESENR oPIS }SPECYFIKAC.IA Qry| HCZESENR oPIS SPECYFIKACJA
Zespot gornego kota PBAND18BX2203-44 Kotko reczne
1PBAND18BX2203-1 Nakretka szesciokatna 5/8-18UNF-LH 1 PBAND1412-175-45 Sruba 1/4-20UNCx3/4"
2PBAND18BX2203-2 tozysko kulkowe 6204LLU 2 PBAND1412-175-46 Pokretto blokady
3PBAND18BX2203-4 Opona PU 1 PBAND18BX-2203-47-UK .
. Korpus pity
4PBAND18BX2203-5 Gorne koto 1
5PBAND18BX2203-6 Gorny wat kota 1 51PBAND1412-175-48 Pokretto blokady
6PBAND18BX2203-7 \Wspornik watu gérnego kota 1 52PBAND1412-175-49 Pokretto regulacji
7PBAND1412-1759 Sruba z them gniazdowym 3/8-16UNCx5/8" 1 53PBAND1412-175-50 Etykieta napiecia
8PBAND18BX2203-10 Wspornik przesuwny 1 PBAND18BX- 2203-51-UK Gome drawi
9PBAND18BX2203-11 Sruba z tbem szesciokatnym ~ [M8x1.25X80mm 1
10PBAND1412-175-170 Ptytka przetacznika 1 55PBAND18BX2203-52 Etykieta z logo 1
11PBAND18BX2203-13 [Tuleja 1 56PBAND1412-175-53 Pokrywa zawiasu 1
12PBAND18BX2203-14 Nylonowa nakretka M8x1.25 1 MBAN- . .
13PBAND18BX2203-15 Wskaznik 1?7 p14BX110-175-54 Wytacznik awaryjny 3
14PBAND18BX2203-16 Sruba specjalna 2 58PBAND1412-175-55 Etykieta ostrzegawcza (bez 1
15PBAND18BX2203-17 \Wiosna 1 59PBAND1412-175-2-13 Podktadka zabezpieczajaca 5/16" 7
16PBAND18BX2203-18 \Wspornik 1 60PBAND1412-175-2-11 Podkfadka pfaska 5/16" g
17PBAND1412-175-19 Szpilka @B4x20mm 1 61PBAND1412-175-3-38 Nakretka szesciokatna 5/16-18UNC 6
18PBAND18BX2203-20 Sruba regulacyjna 1 62PBAND18BX2203-59 Sruba wdzka 5/16-18UNCx1" 6
19PBAND18BX2203-21 RMa(r)r:tear;aplnance ostrze 1 63 PBAND18BX- 2203-60-UK G6rny wspornik kota - lewy 1
20PBAND18BX2203-22 Blok wsparcia L,  PBAND1SBX-2203-61-UK  Gérny wspornik kofa - prawy
21PBAND1412-175-23 Ptyta 1
22PBAND1412-175-24 Uchwyt 1 65PBAND18BX2203-62 Panel sterowania
23PBAND1412-175-25 Zestaw zawiaséw do drzwi 2 MBAN-
24PBAND1412-175-25-1 Zawias drzwi, lewy 2% D14BX110-175-63 Uchwyt
25PBAND1412-175-25-2 Zawias drzwi, prawy 2 MBAN- ) B
26/PBAND1412-175-25-3 Sruba z tbem gniazdowym M5x0.8x35mm 2/67 D148X110-175-64 Sruba z tbem szesciokatnym  |[M4x0.7x12mm
27  |PBAND1412-175-254 Nylonowa nakretka M5x0.8 2
28PBAND1412-175-26 Sruba M3.5x0.6x10mm 10|68 MBAN- Nakretka szesciokatna M4x0.7
29PBANDI412-175-27 Nakretka szesciokatna #I0-24UNC 7 D14BX110-175-65
30PBAND1412-175-28 Podktadka zabezpieczajaca #10 4 69PBAND1412-175-2-61 Sruba M4x0.7x30mm
31PBAND1412-175-29 Podktadka ptaska #10 470  |PBAND1412-175-2-57 Przetacznik blokady
32PBAND1412-175-30 Okno $ledzenia 2 bezpieczenistwa
33PBAND1412-175-31 Sruba #10-24UNCx1/2" 471 |MBAN- $ruba M4x0.7x8mm
34PBAND1412-175-32 Nakretka sze$ciokatna 1/4-20UNC 1 D14BX110-175-68
35PBAND1412-175-33 Kotek drzwi 179 PBAND18BX- Przetgcznik blokady
36PBAND18BX2203-34 Miernik naprezenia 1 2203-70-UK bezpieczeristwa
MBAN- . ] 73PBAND1412-175-2-56 Odcigzenie PG-9 1
37 |p1agx110-175-35 oruba z them paskim M3x0.5x6mm 74PBAND1412-175-2-54 Pyta 1
MBAN- 75PBANDI412-175-2-58 Sruba M40, 7x6mm g
38 D14BX110-175-36 Przefacznik ON/OFF 1 76PBAND1412-175-2-60 lSworzen przetacznika blokady 1
39PBAND1412-175-37 Sruba M5x0.8x16mm 2 PBAND18BX- 2203-75-UK "Sworzen przefacznika blokady
40PBAND1412-175-2-62 Przefacznik blokady QKs8 177 bezpieczeristwa
41PBAND1412-175-39 Podkfadka, Lock-Int. Zgb M5 3 Wspornik"
42 MBAN- stycznik 1PH, 230V 1 MBAND14BX220-250-72-UK| 21acza do skrzynek
D14BX220-250-40 78 potgczeniowych (nie
3 PBAND18BX- 2203-40-UK1 Stycznik 3PH, 400V B pokazano)
44PBAND1412-175-41 Sruba z them szeéciokatnym  [1/4-20UNCx5/8" 4
45PBAND1412-175-42 Podktadka zabezpieczajaca 1/4" 4
46PBAND1412-175-43 Sruba ustalajaca 1/4-20UNCx3/8" 2|
.
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Zespot dolnego kota i silnika
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HCZESENR oris SPECYFIKACIA | arv HCZESENR opIs SPECYFIKACIA ary
Zespot dolnego kota i silnika 58 PBAND18BX- 2203-2-45RR Prost ik (ni K ) 1
1PBAND18BX2203-1 Nakretka szeéciokatna 5/8-18UNF-LH 1 rostownik {nie pokazano
2PBAND18BX2203-2 tozysko kulkowe 6204LLU 2 59PBAND1412-175-2-46 Uchwyt wrzeciona 1
3PBAND18BX2203-2-3 Ptyta 1 60PBAND1412-175-2-47 ruba regulacyjna 4
4PPBAND18BX2203-4 Opony PU 1 . - 3/8-16UNCx1-
SPRANDISBX220325 Doine kofo 1 61 [PBAND1412-175-2-48 [Sruba z tbem szesciokatnym 3/a" 4
6PBAND18BX2203-2-6 Pasek Poly-V 1 62PBAND18BX2203-2-49 Podkfadka pfaska 3/4" 1
7PBAND18BX2203-2-7 Koto pasowe silnika 1ls [PBAND18BX2203-2-50-UK |\ tacznik 1
8PBAND1412-1752-8 Sruba ustalajaca 5/16-18UNCX3/8" 2 okrywa przefacznika
9PBAND1412-175-2-9 K 6x6x40| 1 -
uez XOxEmm 64 ’I\DA&/;’)\I(H(}NS 951 Nakretka szesciokatna M6x1.0 2
10 [MBAN- Podktadka ptaska 1/4" 2 il
D14BX110-175-2-10 MBAN-
11PBAND1412-175-2-11 Podkladka pfaska 5/16" 2 65 |b14BX110-175.2-52- UK [Dgraniczony przewdd przefacznika 1
12PBAND18BX2203-2-12 Koto pasowe wrzeciona 1
MBAND14BX220-250-213-
13 UK Pivta 1 66 gﬂli/;')\l(_llt}lﬁ 953 Sruba z them szesciokatnym 3/8-16UNCx3/4" 1
MBAN- ¢ . 5/16-18UNCx1-
14 D14BX110-175-2-14 S:l""?__la:i:t"::pf“k'm 1/2" 3 67 ’I\Dﬂllil/;')\‘(_11(}175-2-54 Sruba z them szeéciokatnym M6x1.0x35mm 2
15 |PBAND18BX2203-2-15 ',30'26 ""{r;ed°”°, — 1 68 PBAND1412-1753-36 Nakretka szedciokatna 3/8-16UNC 3
16  |PBAND1412-175-2-16 Sruba z tbem szesciokatnym M5x0.8x30mm 2 69 PBAND18BX2203-2-56 Hamulec nozny 1
17  |PBAND1412-175-2-17 Podktadka ptaska #10 6 MBAN
18PBAND1412-175-2-18 Szczotka 1 70 D14BX_11(}175—2—57 Sruba z them gniazdowym 5/16-18UNCx1/2" 1
19 |PBAND1412-175-2-19 Nakretka szesciokatna M5x0.8 4
20PBAND1412-175-2-20 staw blok 1 711 'r\;m?(imns ss ruba z tbem szeéciokatnym iﬁ;mu'\‘c"l‘ 4
21  PBAND1412-175-2-21 Pétka 1 =
22PBAND1412-175-2-22 Sruba z them szesciokatnym M5x0.8x8mm 2 72 MBAN- Wiosna 1
23 PBAND1412-1752-23 Sruba M3.5x0.6x10mm 6 D14BX110-175-2-59
_2- 24- MBAN- . .
ba PBAND18BX2203-2- 24-UK Dolne drzwi 1 73 D14BX110-175-2-60 Ograniczony przetacznik 1
25PBAND1412-175-25 Zestaw zawiasow do drzwi 2 |74 MBAN- ruba M3x0,5x20mm 2
26[PBAND1412-175-25-1 Zawias drzwi, lewy 2 D14BX110-175-2-61
27PBAND1412-175-25-2 Zawias drzwi, prawy 2| 75 MBAN- Kruba 1/4-20UNCX3/8" 2
28PBAND1412-175-25-3 Sruba z them gniazdowym M5x0.8x35mm 2 D14BX110-175-2-62
29PBAND1412-175-254 Nylonowa nakretka M5x0.8 2 MBAN- ,
30PBAND1412-1752-26 Pokretlo blokady 2 "% |p1asxi10-175-2-63 Zespothamulca !
31PBANDlSBX2203—2— 27-UK Dolna ostona ostrza 1 77MBAND14BX110-175— 2-63P slgzctek hamulcowy (bez ilustracji),
32/PBAND1412-175-2-28 Sruba 1/4-20UNCx3/4" ULg  [mBAN- sk 1
33PBAND1412-175-2-29 Ptyta 1 D14BX110-175-2-64 ¥s
34/PBAND1412-175-2-30 Nakretka szesciokatna 1/4-20UNC 1 Lo MBAN- Kabel " (i K ) 1
35PBAND1412-175-2-31 Kofek drzwi 1 D14BX110-175-2-65 abelwewngtrzny (nie poxazano
36PBAND1412-175-2-32 Podktadka ptaska 1/4" 1 MBAN- .
37PBAND1412-175-2-33 Nylonowa nakretka 1/4-20UNC 18 biasx110-175-2-66 Obudowa (nie pokazano) !
38PBAND1412-175-2-34 Pokretto blokady 1 - MBAN- oivt 1
39PBAND1412-175-2-35 Sruba 1/4-20UNCx3/4" 1 D14BX110-175-2-67 tyta
PBAND1412-175-2- 36-UK - -
Ao Pivta a2 ’I\Dﬂlilgl)\l(llt}l75-2-68 Sruba z tbem gniazdowym 3/8-16UNCx1" 4
41  |PBAND1412-175-2-37 Sruba #10-24UNCx3/8" 2 VIBAN
P —— 83 ’ Gumowa podktadka 4
gp  [PBANDI412-175-2-38-UK 154 iasenie PG-13.5 2 D14BX110-175-2-69
MBAN- & .
84 [Sruba z tbem gniazdowym M5x0.8x12mm 3
lh3  [PBAND18EBX2203-2-39-UK oo d silnika 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-70 ¢ ’
MBAN- ¢
85 Sruba M4x0.7x8mm 4
lag  [PBAND18BX2203-2-39-UKL o 44 ilnika 3PH, 400V D14BX110-175-68
MBAN-
o AN 86 Podkfadka dystansowa 2
4s ~ PBANDI8BX2203-2-40-UK o0\ 64 sasilajacy 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-72
MBAN-
2. 40- 87 Piyta 1]
hs  PBANDI8BX2203-2-40-UKL o\ y6g zasilajacy 3PH, 400V D14BX110-175-2-73
MBAN- . . .
VIBAN- - Wspornik - sworzen przetacznika 1
47D14BX11(}175-2-76 Podkfadka dystansowa 2 D14BX220-250-2-74- UK blokady bezpieczeristwa
¥#8  PBAND1412-175-2-42 Podkfadka ptaska . 3/8:: 6 |39 PBAND1412-175-2-50 Odciazenie PG11 1
49  PBAND1412-175-2-43 Podktadka zabezpieczajaca 3/8 5 50  |PBAND1412-175-2-56 Odciazenie PG9 3
50 |PBAND18BX2203-2-44 Nakretka szesciokgtna 3/4-16UNF 1 MBAN-
51 P BAND18BX2203-2- 45-UK g 3HP, 1PH, 230V 1 91  |D14BX220-250-2-79- UK Przewsd przetacznika blokady 1
bezpieczenstwa
52 PBAND18BX2203-2- 45-UK1 Silnik 3HP, 3PH, 400V 1| 92PBAND1412-175-2-61 Bruba M4x0.7x30mm 2|
93  |PBAND1412-175-2-62 Przetgcznik blokady QKS8 1
53 PBANDISBX-2203-245MF o lator silnika (bez ilustraci) 1| [ 94PBAND1412-175-2-60 Sworzer przetacznika blokady 1
95 |PBAND1412-175-2-58 Sruba M4x0.7x6mm 4
PBAND18BX- 2203-2-45MFC |Pokrywa wentylatora silnika (bez PBANDISBXZZU3-2Z=
54 ilustraci) 1 o6 o> UK Wityczka 1PH, 230V 1
PBAND18BX- 2203-2-45)B- . 7=
55 K Skrzynka przytaczeniowa (bez 1 |y [PBANDIBBX2203-2 Wiyczka 3PH, 400V 2
iluictraciil 82-UK1
56 14BX220-250-245/BC Pokr\./wa skrEyn ki przytaczeniowej
(bez ilustracji)
57PBAND18BX-2203-2-45MB |, - silnika (nie pokazano) 1
.
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Montaz stotu i linijki prowadzacej
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#CZESC NR OPIS SPECYFIKACJA [ ary 28/PBAND1412-175-3-28 Sruba M5x0.8x8mm 1
Montaz stotu i ogrodzenia 29PBAND1412-175-3-29 Wspornik 1
1PBAND18BX2203-3-1 (Ogrodzenie aluminiowe 1 30PBAND1412-175-3-30 Podkfadka pfaska 3/8" 2
2D1412-175-3-2 Plastikowa $ruba regulacyjna 1 31PBAND1412-175-3-31 Uchwyt blokady 2
3PBAND1412-175-3-3 Korpus ogrodzenia 1 < - 5/16-18UNCx1-
APBANDIAIZ17534 Pokretio blokady 2 32  |PBAND1412-175-3-32 Sruba z tbem szesciokatnym 1; " 3
5PBAND1412-175-3-5 Sruba z them gniazdowym 5/16-18UNCx3/4" 3 33PBAND1412-175-3-33 Sruba ustalajaca 5/16-18UNCx5/8" 2
6[PBAND1412-175-3-6 Podktadka zabezpieczajaca 5/16" 10 < - 5/16-18UNCx1-
~PBANDIAIZ17537 Glowica ogrodzenia 1 34  |PBAND1412-175-3-34 Sruba z tbem szesciokatnym 354,, 3
8PBAND18BX2203-3-8 Pokretfo blokady 1 35/PBAND1412-175-3-35 Sruba z tbem szesciokatnym 3/8-16UNCx2" 1
9PBAND1412-175-39 Lock Bar 1 36/PBAND1412-175-3-36 Nakretka szedciokatna 3/8-16UNC 1
10PBAND1412-175-3-10 Sruba ustalajaca M4x0.7x4mm 4 37PBAND1412-175-3-37 Sruba z tbem ptaskim M4x0.7x8mm 1
krzyzakowym
11PBAND1412-175-3-11 \Wstawianie tabeli 1 38PBAND1412-175-3-38 Nakretka szesciokatna 5/16-18UNC 1
12PBAND18BX2203-3-12 [Tabela 1 39/PBAND1412-175-3-39 Podktadka ptaska 5/16" 1
13PBAND18BX2203-3-13 Skala 1 40PBAND1412-175-3-40 Uchwyt blokady 1
14PBAND18BX2203-3-14 Ptytka wagi 1 41PBAND18BX2203-3-41 Nylonowa nakretka 5/16-18UNC 1
, zabezpieczajaca
15PBAND1412-175-3-15 Sruba z tbem szesciokatnym  [M5x0.8x10mm 2 42/PBAND1412-175-3-42 Sruba ustalajgca 1/4-20UNCx1/4" 2
16PBAND1412-175-3-16 Podktadka ptaska #10 2 43PBAND18BX2203-3-43 Zawias ogranicznika ogrodzenia 1
17PBAND1412-175-3-17 [Tuleja 2 44/PBAND18BX2203-3-44 Uchwyt blokady 1
18PBAND1412-175-3-18 Sruba z them gniazdowym 5/16-18UNCx2" 2 45PBAND18BX2203-3-45 Fence Stop-A 1
19PBAND18BX2203-3-19 Stalowy pret 1 46/PBAND18BX2203-3-46 Fence Stop-B 1
20PBAND1412-175-3-20 Skala 1 47PBAND1412-175-6-26 Tuleja 2
21PBAND1412-175-3-21 ICzop 2 48PBAND18BX2203-3-48 Sruba z them gniazdowym 5/16-18UNCx2" 1
22|PBAND1412-175-3-22 Sruba z tbem szesciokatnym  [M10x1.5x50mm 2 49PBAND18BX2203-3-49 Nakretka kwadratowa 1/4-20UNC 1
23PBAND1412-175-3-23 Blok slajdow 2 50[PBAND18BX2203-3-50 Sruba M3x0.5x4mm 2
24PBAND1412-175-3-24 Podktadka ptaska 1/4" 6 51/PBAND18BX2203-3-51 Skala 1
25PBAND1412-175-3-25 Podktadka zabezpieczajaca 1/4" 6
26PBAND1412-175-3-26 Sruba z them gniazdowym M6x1.0x16mm 6
27PBAND1412-175-3-27 \Wskaznik 1
e
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Montaz szyn prowadzacych i nozy dolnych
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CZESE NR foris SPECYFIKACIA | arvl [ # [czeSEnRr oPIS SPECYFIKACIA ary
Zespot prowadnic gérnego i dolnego ostrza 22 |PBAND18BX2203-4-22 Guide Bar 1
1 |PBAND1412-175-4-1 Pokretfo blokady 1 | 23 PBAND1412-175-4-23 Sruba z tbem gniazdowym 1/4-20UNCx5/8" 4
2 |PBAND1412-175-4-2 Sruba ustalajaca 5/16-18UNCx3/8" 2 | 24 |PBAND1412-175-4-24 Podktadka zabezpieczajaca /4" 2
3 |PBAND1412-175-4-3 Sruba ustalajaca 1/4-20UNCx3/8" 1 | 25 PBAND1412-175-4-25 Pokretto blokady 4
4 |PBAND1412-175-4-4 Kotko reczne 1 | 26 PBAND1412-175-4-26 Przewodnik ceramiczny 8
5 |PBAND1412-1754-5 Uchwyt 1 | 27 |PBAND1412-175-4-27 Blok regulacyjny 4
6 |PBAND18BX2203-4-6 skaznik 1 | 28 |PBAND1412-175-4-28 Staty blok 2
7 |PBAND1412-175-4-7 Sruba 1/4-20UNCx3/8" 1 | 29 PBAND1412-175-4-29 Pokretto blokady 1
PBAND18BX2203-4- 8-UK , 30 |PBAND1412-175-4-30 Przewodnik ceramiczny 2
8 (G6rna ostona ostrza 1731 PeAND1A12-175431 Wat podporowy 1
9 |PBAND18BX2203-4-9 Skala wysokosci 1 | 32 PBAND1412-175-4-32 \Wspornik prowadzacy 1
10 |PBAND18BX2203-4-10 Magnes 1 | 33 PBAND1412-175-4-33 Uchwyt blokady 1
11 |PBAND1412-175-4-11 Wspornik prowadnicy 1 | 34 PBAND1412-175-4-34 \Wat podporowy 1
) . _ _ 35 |PBAND1412-175-4-35 Pokretto blokady 1
12 PBAND1412-175-4-12 Sruba z them gniazdowym iﬁe 1euNed 2 36 PBAND1412-175-4-36 Sruba z them gniazdowym  [1/4-20UNCx1/2" 2
13 |PBAND1412-175-4-13 C-Ring S12 1 | 37 |PBAND18BX2203-4-37 Podstawa 1
14 |PBAND1412-175-4-14 Robak 1 | 38 PBAND1412-175-4-38 Sruba specjalna 2
15 |PBAND1412-175-4-15 E-Ring E8 2| | 39 |PBAND1412-175-4-39 Stalowa kula 1
16 [PBAND1412-175-4-16 Podstawa przektadni 1 | 40 PBAND1412-175-4-40 Sruba z tbem szesciokatnym [5/16-18UNCx1" 4
17 |PBAND1412-175-4-17 Tuleja 1 | 41 PBAND1412-175-4-41 Podkfadka zabezpieczajaca 5/16" 4
PBAND1412-175-4- 18-UK 42 PBANDI412-175-4-42 Podkfadka pfaska /16" 7
18 at 1 [743 |PBAND1412-175-4-43 Plyta prowadzaca 1
19 PBAND1412-175-4-19 Przekladnia 1 4 PBAND1412-175-4-44 Sruba specjaina 2
20 |PBAND1412-175-420 Piyta 1 45  |PBAND18BX2203-4-45 ?Iide Guard 1
BANDLA12-1754- 21UK — 46 [PBAND1412-175-4-46 Sruba M4x0.7x8mm 2
21 Specjalna sruba 4
.
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